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ОБЩЕСТВО С ОГРАНИЧЕННОЙ ОТВЕТСТВЕННОСТЬЮ

«Техническая строительная экспертиза» 
Телефон: (495) 641‐70‐69 / (499) 340‐34‐73 
Email: manager@tse-expert.ru; tse.expert 

Утверждаю: 
Генеральный директор 

ООО «ТехСтройЭкспертиза» 

          __________________ (ФИО) 
(подпись) 

«      »                     2014 г. 

           М.П. 

1. ВВОДНАЯ ЧАСТЬ

ЗАКАЗЧИК: ____________________________. 

ИСПОЛНИТЕЛЬ: ООО «Техническая Строительная Экспертиза». 

ДОГОВОР: № ___________ от «___»  _________ 2014 г. 

ОБЪЕКТ: административное здание. 

АДРЕС ОБЪЕКТА: _________________________________________ 

ЦЕЛЬ ПРОВЕДЕНИЯ ЭКСПЕРТИЗЫ: определение качества соединения эле-

ментов металлических конструкций строящегося общественного здания. 

Экспертиза объекта проводилась экспертом ООО «ТехСтройЭкспертиза» 

_____(Ф.И.О.)______ 2014 г.  в дневное время с 12.30 мск до 14.00 мск. 
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  Заказчиком представлены следующие документы: 

1. В электронном формате (Adobe Acrobat Document (pdf))

   - проектная документация ООО «__________», «Архитектурные решения», ли-

сты: 2,  3, 4, 5, 6, 16, 17, 18 

   - проектная документация ООО «__________», «Конструкции металлические». 

Объем выполненных работ: 

1. Изучена документация, представленная заказчиком;

2. Осуществлен детальный осмотр основных несущих конструкций с выявле-

нием дефектов и повреждений;

3. Осуществлена экспертиза узлов соединений металлоконструкций;

4. Установление качества затяжки болтовых соединений;

5. Произведена выборочная фотофиксация дефектов и повреждений кон-

струкций;

   На основании полученных результатов были составлены выводы о фактиче-

ском состоянии строительных конструкций здания. 

   ТЕХНИЧЕСКИЕ СРЕДСТВА КОНТРОЛЯ, ИСПОЛЬЗОВАННЫЕ ПРИ ПРОВЕ-

ДЕНИИ ЭКСПЕРТИЗЫ: 

– цифровая фотокамера;

– ключ динамометрический;

– рулетка метрическая;

– дальномер лазерный.
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   СВЕДЕНИЯ ОБ ЭКСПЕРТЕ ПРОВОДИВШИЙ ЭКСПЕРТИЗУ И ВЫ-

ПОЛНИВШИЙ ЗАКЛЮЧЕНИЕ: 

   - строительный эксперт ____________________, образование- высшее. Окон-

чил ______________________ университет по специальности «Промышленное и 

гражданское строительство», квалификация по документу об образовании - Ин-

женер. Общий стаж работы 12 лет, из них стаж работы в области проектирова-

ния, строительства, эксплуатации сооружений, а также экспертизы объектов 

строительства - 8 лет. Должность сотрудника в организации в организации ООО 

«Техническая Строительная Экспертиза» - строительный эксперт. Обладает не-

обходимыми профессиональными качествами для осуществления обследования 

технического состояния зданий и сооружений, имеет Квалификационный Атте-

стат № ________________________ Министерства образования РФ для осу-

ществления обследования технического состояния зданий и сооружений, про-

ектной документации.   

   ИСПОЛЬЗОВАННЫЕ НОРМАТИВНЫЕ ДОКУМЕНТЫ: 

   - СП 13-102-2003 Правила обследования несущих строительных конструкций 

зданий и сооружений; 

   - ГОСТ 26433.2-94 Система обеспечения точности геометрических парамет-

ров в строительстве. Правила выполнения измерений параметров зданий и со-

оружений; 

   - Классификатор основных видов дефектов в строительстве и промыш-

ленности строительных материалов; 

- СНиП 3.03.01-87 НЕСУЩИЕ И ОГРАЖДАЮЩИЕ КОНСТРУКЦИИ; 
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- СНиП II-23-81* Стальные конструкции; 

- ПОСОБИЕ по проектированию стальных конструкций (к СНиП II-23-

81*). 

   ХАРАКТЕРИСТИКА ОБЪЕКТА:  

   Объект экспертизы представляет собой трех этажное здание с двумя 

подземными этажами в осях 1-9. Размеры здания в плане по осям 75,0х18,0м. 

Уровень пола -2 уровня -8,540 (верх бетона фундаментной плиты). Уровень 

пола -1 уровня -5,000 (верх бетона плиты перекрытия). Отметка пола 1-го 

этажа переменная: -1,440; -0.400; 0.000. Уровень пола 2-го этажа +3.300, 3-го 

этажа +6,900. Уровень покрытия +10.450.  

   Здание разбито на два отсека. Первый отсек в осях А-В/1-9, второй отсек в 

осях А-В/9-14. Подземная часть здания первого отсека выполнена в 

«монолитной чаше». Фундаментная плита и стены -1 и -2 уровня выполнены 

из монолитного железобетона толщиной 800мм. Фундаментами стальных 

колонн второго отсека являются монолитные свайные ростверки. Ростверки 

опираются на железобетонные забивные сваи.  

   Каркас здания рамно-связевый. Колонны и балки перекрытия – стальные. 

На балки перекрытия опирается железобетонная монолитная плита, 

выполненная по профилированному листу.  

   Шаг колонн здания вдоль буквенных осей – 9,0м, вдоль цифровых осей – 

6,0м. Колонны выполнены из стального горячекатаного колонного двутавра 

СТО АСЧМ 20-93 35К2, из стали С345-3 по ГОСТ 27772-88.  В первом отсеке 

здания колонны составные. Стык колонн осуществляется на отм. +0.490 

высокопрочными болтами класса прочности 10.9 диаметром 24мм, длинной 

80мм. Во втором отсеке колонны сплошного сечения. 

   Главные балки расположены вдоль цифровых осей. Пролет балок – 9,0м. 

Опирание шарнирное на болтовых соединениях. Главные балки выполнены 
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из стального горячекатаного широкополочного двутавра СТО АСЧМ 20-93 

40Ш2, из стали С345-3 по ГОСТ 27772-88. В опорных узлах применены 

высокопрочные болты класса А диаметром 20мм. 

   Второстепенные балки расположены вдоль буквенных осей с шагом 3,0м.  

Пролет балок – 3,0м. Опирание шарнирное на болтовых соединениях. 

Главные балки выполнены из стального горячекатаного широкополочного 

двутавра СТО АСЧМ 20-93 35Ш2, из стали С345-3 по ГОСТ 27772-88. В 

опорных узлах применены высокопрочные болты класса А диаметром 20мм. 

   Вертикальные связи расположены на 1, 2, 3-м этажах по буквенным осям в 

осях: 1-2 и 13-14. Связи выполнены из парных равнополочных уголков 

160х12, соединение уголков осуществляется стальными пластинами размером 

– 200х50х16мм. Соединение элементов связей выполнено болтами класса 5,6

диаметром 24мм. 

   В узлах соединения элементов стального каркаса применены металлические 

пластины из стали С345-3 по ГОСТ 27772-88 толщиной 40, 25, 16 мм. 

   Все заводские соединения выполнены на сварке. В некоторых узлах соеди-

нения элементов каркаса применена монтажная сварка.  

2. ИССЛЕДОВАТЕЛЬСКАЯ ЧАСТЬ

   На основании Договора экспертом была произведена визуальная и визуаль-

но-инструментальная экспертиза объекта. В результате проведенной экспер-

тизы были выявлены отклонения от нормативной документации и дефекты в 

монтажных узлах конструкций. Также была измерена степень затяжки болтов 

в болтовых соединениях. Результаты исследования сведены в таблицу 1. В 

приложении 1 представлена выборочная фотофиксация дефектов. В прило-

жении 2 представлены планы с замаркированными узлами которые были под-

вергнуты подробному исследованию. 

http://tse.expert
http://tse.expert/what-we-do/examination/calculator/


  ООО «ТехСтройЭкспертиза» 

7 

2.1. Выявленные дефекты и отклонения конструкций 

   2.1.1 Зафиксирована установка под гайки болтов трех круглых шайб (см. При-

ложение № 1 фото 9, 13, 14, 15, 16).    Данный дефект является нарушением тре-

бований  СНиП 3.03.01-87 «Несущие и ограждающие конструкции» п. 4.14, в со-

ответствии с которым:  

 «4.14. Под гайки болтов следует устанавливать не более двух круглых 

шайб (ГОСТ 11371-78). 

Допускается установка одной такой же шайбы под головку болта.  

В необходимых случаях следует устанавливать косые шайбы (ГОСТ 10906-78). 

Резьба болтов не должна входить в глубь отверстия более чем наполовину 

толщины крайнего элемента пакета со стороны гайки.» 

   2.1.2 Зафиксировано неплотное соприкосновение гаек болтов с плоскостями 

шайб (см. Приложение № 1 фото 10, 12). Также некоторые болты не выступают 

на необходимые 3мм из гайки (см. Приложение № 1 фото 1, 2, 3, 4, 5, 6, 14). 

Данные дефекты являются нарушением требований  СНиП 3.03.01-87 «Несущие 

и ограждающие конструкции» п. 4.17, в соответствии с которым:  

 «4.17. Головки и гайки болтов, в том числе фундаментных, должны после 

затяжки плотно (без зазоров) соприкасаться с плоскостями шайб или элемен-

тов конструкций, а стержень болта выступать из гайки не менее чем на 3 мм.» 

   2.1.3 Зафиксирована недостаточная плотность стяжки собранного пакета (см. 

Приложение № 1 фото 8, 17, 18).    Данные дефекты являются нарушением тре-

бований  СНиП 3.03.01-87 «Несущие и ограждающие конструкции» п. 4.18, в со-

ответствии с которым:  

 «4.18. Плотность стяжки собранного пакета надлежит проверять щу-

пом толщиной 0,3 мм, который в пределах зоны, ограниченной шайбой, не дол-

жен проходить между собранными деталями на глубину более 20 мм.» 
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   2.1.4 Выявлена коррозия элементов крепления в узловых соединениях (см. 

Приложение № 1 фото 19, 20, 21).    Данные дефекты являются нарушением тре-

бований  СП 53-101-98 «Изготовление о контроль качества стальных строитель-

ных конструкций» антикоррозийная защита должна соответствовать следующим 

требованиям: 

   «14.1 Конструкции из углеродистых и низколегированных сталей в зависи-

мости от их назначения и условий эксплуатации следует защищать от корро-

зии в соответствии с требованиями СНиП 2.03.11-85 и настоящего СП следу-

ющими способами: 

- окрашивание лакокрасочными материалами; 

- горячее цинкование или горячее алюминирование методами погружения в 

расплав; 

- то же, с последующим окрашиванием лакокрасочными материалами; 

- газотермическое напыление цинкового или алюминиевого покрытия; 

- то же, с последующим окрашиванием лакокрасочными материалами. 

14.2 Систему защиты, марки материалов, количество слоев, толщину каж-

дого слоя и общую толщину покрытия для каждого конкретного объекта ре-

гламентирует проектная документация, СНиП 2.03.11-85, стандарты, насто-

ящий СП и другая документация на противокоррозионную защиту и материа-

лы. 

Основным способом противокоррозионной защиты конструкций, осуществ-

ляемым предприятием, является окрашивание лакокрасочными материалами. 

Другие способы защиты должны быть согласованы с заводом-изготовителем.» 

   2.1.5   В сварных соединениях имеются разрывы и наплывы. Некоторые швы 

имеют чешуйчатую поверхность и поры. Выявлены дефекты в виде прожога 

свариваемых элементов. Обнаружены участки сварных швов не очищенных от 

натеков и брызг расплавленного металла. В околошовных зонах выявлены оча-

ги интенсивной коррозии. Все эти дефекты являются нарушением требований 
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СНиП 3.03.01-87 «Несущие и ограждающие конструкции», п. 8.58 в соответ-

ствии с которым:  

«По внешнему виду качество сварных соединений конструкций должно удовле-

творять требованиям табл. 41.» 
Таблица 41 

Элементы сварных соединений, 

наружные дефекты 

Требования к качеству, допустимые 

размеры дефектов 

Поверхность шва 

Подрезы 

Дефекты удлиненные и сферические 

одиночные 

Дефекты (непровары, цепочки и 

скопления пор) соседние по длине 

шва 

Равномерно-чешуйчатая, без про-

жогов, наплывов, сужений и переры-

вов. Плавный переход к основному 

металлу (следует оговорить в чер-

тежах КМ и КМД). 

Глубина  - до 5 % толщины сварива-

емого проката, но не более 1 мм. 

Глубина - до 10% толщины сварива-

емого проката, но не более 3 мм.  

Длина  -до 20% длины оценочного 

участка *. 

Расстояние между близлежащими 

концами - не менее 200 мм. 

Не допускаются. 
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Непровары, несплавления, цепочки и 

скопления наружных дефектов 

Подрезы: 

вдоль усилия 

местные поперек усилия 

Глубина - не более 0,5 мм при тол-

щине свариваемого проката до 20 

мм и не более 1 мм - при большей 

толщине. 

Длина - не более удвоенной длины 

оценочного участка. 

2.2. Определение степени затяжки болтовых соединений 

   В монтажных болтовых соединениях применены болты различного диаметра и 

класса. 

   В стыковых узлах колонн применены высокопрочные болты класса 10.9 диа-

метром 24мм. В опорных узлах балок применены высокопрочные болты класса 

А диаметром 20мм. В монтажных узлах связей применены болты класса 5.8 ди-

метром 24мм. 

   При проверке качества затяжки болтов была выявлена недостаточная степень 

затяжки в опорных узлах балок на отм. +6.900 в осях А-В/6-14 и в узлах связей в 

осях А-В/13-14. 

   Контроль качества затяжки болтовых соединений проводился согласно СНиП 

3.03.01-87 «Несущие и ограждающие конструкции», п. 4.11, … , 4.36 в соответ-

ствии с которым:   

Монтажные соединения на болтах без контролируемого натяжения 

4.11. При сборке соединений отверстия в деталях конструкций должны быть 

совмещены и детали зафиксированы от смещения сборочными пробками (не ме-
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нее двух), а пакеты плотно стянуты болтами. В соединениях с двумя отвер-

стиями сборочную пробку устанавливают в одно из них. 

4.12. В собранном пакете болты заданного в проекте диаметра должны 

пройти в 100 % отверстий. Допускается прочистка 20 % отверстий сверлом, 

диаметр которого равен диаметру отверстия, указанному в чертежах. При 

этом в соединениях с работой болтов на срез и соединенных элементов на смя-

тие допускается чернота (несовпадение отверстий в смежных деталях со-

бранного пакета) до 1 мм - в 50 % отверстий, до 1,5 мм - в 10 % отверстий. 

В случав несоблюдения этого требования с разрешения организации - разра-

ботчика проекта отверстия следует рассверлить на ближайший больший диа-

метр с установкой болта соответствующего диаметра. 

В соединениях с работой болтов на растяжение, а также в соединениях, где 

болты установлены конструктивно, чернота не должна превышать разности 

диаметров отверстия и болта. 

4.13. Запрещается применение болтов и гаек, не имеющих клейма предприя-

тия-изготовителя и маркировки, обозначающей класс прочности. 

4.14. Под гайки болтов следует устанавливать не более двух круглых шайб 

(ГОСТ 11371-78). 

Допускается установка одной такой же шайбы под головку болта.  

В необходимых случаях следует устанавливать косые шайбы (ГОСТ 10906-

78). 

Резьба болтов не должна входить в глубь отверстия более чем наполовину 

толщины крайнего элемента пакета со стороны гайки. 

4.15. Решения по предупреждению самоотвинчивания гаек - постановка пру-

жинной шайбы (ГОСТ 6402-70) или контргайки - должны быть указаны в рабо-

чих чертежах. 

Применение пружинных шайб не допускается при овальных отверстиях, при 

разности диаметров отверстия и болта более 3 мм, а также при совместной 

установке с круглой шайбой (ГОСТ 11371-78). 
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Запрещается стопорение гаек путем забивки резьбы болта или приварки их к 

стержню болта. 

4.16. Гайки и контргайки следует закручивать до отказа от середины соеди-

нения к его краям. 

4.17. Головки и гайки болтов, в том числе фундаментных, должны после за-

тяжки плотно (без зазоров) соприкасаться с плоскостями шайб или элементов 

конструкций, а стержень болта выступать из гайки не менее чем на 3 мм. 

4.18. Плотность стяжки собранного пакета надлежит проверять щупом 

толщиной 0,3 мм, который в пределах зоны, ограниченной шайбой, не должен 

проходить между собранными деталями на глубину более 20 мм. 

4.19. Качество затяжки постоянных болтов следует проверять остукивани-

ем их молотком массой 0,4 кг, при этом болты не должны смещаться. 

Монтажные соединения на высокопрочных болтах с контролируемым 

натяжением1 

1 Далее - на болтах с контролируемым натяжением. 

4.20. К выполнению соединений на болтах с контролируемым натяжением 

могут быть допущены рабочие, прошедшие специальное обучение, подтвер-

жденное соответствующим удостоверением. 

4.21. В сдвигоустойчивых соединениях соприкасающиеся поверхности дета-

лей должны быть обработаны способом, предусмотренным в проекте. 

С поверхностей, подлежащих, а также не подлежащих обработке стальны-

ми щетками, необходимо предварительно удалить масляные загрязнения. 

Состояние поверхностей после обработки и перед сборкой следует контро-

лировать и фиксировать в журнале (см. обязательное приложение 5). 

До сборки соединений обработанные поверхности необходимо предохранять 

от попадания на них грязи, масла, краски и образования льда. При несоблюдении 

этого требования или начале сборки соединения по прошествии более 3 сут по-

сле подготовки поверхностей их обработку следует повторить. 
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4.22. Перепад поверхностей (депланация) стыкуемых деталей свыше 0,5 и до 

3 мм должен быть ликвидирован механической обработкой путем образования 

плавного скоса с уклоном не круче 1:10. 

При перепаде свыше 3 мм необходимо устанавливать прокладки требуемой 

толщины, обработанные тем же способом, что и детали соединения. Приме-

нение прокладок подлежит согласованию с организацией - разработчиком про-

екта. 

4.23. Отверстия в деталях при сборке должны быть совмещены и зафикси-

рованы от смещения пробками. Число пробок определяют расчетом на дей-

ствие монтажных нагрузок, но их должно быть не менее 10 % при числе отвер-

стий 20 и более и не менее двух - при меньшем числе отверстий. 

В собранном пакете, зафиксированном пробками, допускается чернота (не-

совпадение отверстий), не препятствующая свободной без перекоса постанов-

ке болтов. Калибр диаметром на 0,5 мм больше номинального диаметра болта 

должен пройти в 100 % отверстий каждого соединения. 

Допускается прочистка отверстий плотно стянутых пакетов сверлом, диа-

метр которого равен номинальному диаметру отверстия, при условии, что 

чернота не превышает разницы номинальных диаметров отверстия и болта. 

Применение воды, эмульсий и масла при прочистке отверстий запрещается. 

4.24. Запрещается применение болтов, не имеющих на головке заводской мар-

кировки временного сопротивления, клейма предприятия-изготовителя, услов-

ного обозначения номера плавки, а на болтах климатического исполнения ХЛ (по 

ГОСТ 15150-69) - также и букв «ХЛ». 

4.25. Перед установкой болты, гайки и шайбы должны быть подготовлены. 

4.26. Заданное проектом натяжение болтов следует обеспечивать затяжкой 

гайки или вращением головки болта до расчетного момента закручивания, либо 

поворотом гайки на определенный угол, либо другим способом, гарантирующим 

получение заданного усилия натяжения. 
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Порядок натяжения должен исключать образование неплотностей в стяги-

ваемых пакетах. 

4.27. Динамометрические ключи для натяжения и контроля натяжения вы-

сокопрочных болтов необходимо тарировать не реже одного раза в смену при 

отсутствии механических повреждений, а также после каждой замены кон-

трольного прибора или ремонта ключа. 

4.28. Расчетный момент закручивания М, необходимый для натяжения бол-

та, следует определять по формуле 

М = КРd, Hм (кгсм), (1)

где К - среднее значение коэффициента закручивания, установленное для каж-

дой партии болтов в сертификате предприятия-изготовителя либо 

определяемое на монтажной площадке с помощью контрольных прибо-

ров; 

Р -  расчетное натяжение болта, заданное в рабочих чертежах, Н (кгс); 

d -  номинальный диаметр болта, м. 

4.29. Натяжение болтов по углу поворота гайки следует производить в сле-

дующем порядке: 

затянуть вручную все болты в соединении до отказа монтажным ключом с 

длиной рукоятки 0,3 м;  

повернуть гайки болтов на угол 180  30. 

Указанный метод применим для болтов диаметром 24 мм при толщине па-

кета до 140 мм и числе деталей в пакете до 7. 

4.30. Под головку высокопрочного болта и высокопрочную гайку должны 

быть установлены по одной шайбе по ГОСТ 22355-77. Допускается при разно-

сти диаметров отверстия и болта не более 4 мм установка одной шайбы толь-

ко под элемент (гайку или головку болта), вращение которого обеспечивает 

натяжение болта. 
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4.31. Гайки, затянутые до расчетного крутящего момента или поворотом на 

определенный угол, дополнительно ничем закреплять не следует. 

4.32. После натяжения всех болтов в соединении старший рабочий-сборщик 

(бригадир) обязан в предусмотренном месте поставить клеймо (присвоенный 

ему номер или знак).  

4.33. Натяжение болтов следует контролировать: 

при числе болтов в соединении до 4 - все болты, от 5 до 9 - не менее трех 

болтов, 10 и более - 10 % болтов, но не менее трех в каждом соединении. 

Фактический момент закручивания должен быть не менее расчетного, опре-

деленного по формуле (1), и не превышать его более чем на 20 %. Отклонение 

угла поворота гайки допускается в пределах  30°. 

При обнаружении хотя бы одного болта, не удовлетворяющего этим требо-

ваниям, контролю подлежит удвоенное число болтов. В случае обнаружения 

при повторной проверке одного болта с меньшим значением крутящего момен-

та или с меньшим углом поворота гайки должны быть проконтролированы все 

болты с доведением момента закручивания или угла поворота гайки каждого до 

требуемой величины. 

Щуп толщиной 0,3 мм не должен входить в зазоры между деталями соедине-

ния. 

4.34. После контроля натяжения и приемки соединения все наружные поверх-

ности стыков, включая головки болтов, гайки и выступающие из них части 

резьбы болтов должны быть очищены, огрунтованы, окрашены, а щели в ме-

стах перепада толщин и зазоры в стыках зашпатлеваны. 

4.35. Все работы по натяжению и контролю натяжения следует регистри-

ровать в журнале выполнения соединений на болтах с контролируемым натя-

жением. 

4.36. Болты во фланцевых соединениях должны быть натянуты на усилия, 

указанные в рабочих чертежах, вращением гайки до расчетного момента за-

кручивания. Контролю натяжения подлежат 100 % болтов. 
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Фактический момент закручивания должен быть не менее расчетного, опре-

деленного по формуле (1), и не превышать его более чем на 10 %. 

Зазор между соприкасаемыми плоскостями фланцев в местах расположения 

болтов не допускается. Щуп толщиной 0,1 мм не должен проникать в зону ра-

диусом 40 мм от оси болта. 

Таблица 1. Описание дефектов в узлах соединения металлических конструкций 

№ 

узла 

п/п 

Описание 

узла 

Затяжка 

болтов 

Дефекты и отклонения 
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1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Подвергнутые экспертизе узлы сопряжения колонн на 1-м этаже 

1 Узел колонн + + 

2 Узел колонн + + 

3 Узел колонн + + 

4 Узел колонн + + 

5 Узел колонн + + 

6 Узел колонн + + 

Подвергнутые экспертизе узлы сопряжения балок и связей на отм. +3.300 в осях 

А-В/1-14 

7 Узел балок + 

8 Узел балок + 

9 Узел балок + 

10 Узел балок + + 

11 Узел балок + 
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12 Узел балок + 

13 Узел балок + 

14 Узел связей + 

15 Узел связей + 

16 Узел балок + 

17 Узел балок + 

18 Узел балок + 

19 Узел балок + 

20 Узел балок + + 

21 Узел балок + 

22 Узел балок + 

23 Узел балок + 

24 Узел балок + 

25 Узел балок + 

26 Узел балок + 

Подвергнутые экспертизе узлы сопряжения балок и связей на отм. +6.900 в осях 

А-В/1-14 

27 Узел связей + 

28 Узел связей + 

29 Узел балок + + 

30 Узел балок + 

31 Узел связей + + 

32 Узел связей + + 

33 Узел балок + + + 

34 Узел балок + 

35 Узел балок + 

36 Узел балок + 

37 Узел связей + + + 
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38 Узел связей + + + 

39 Узел балок + + 

40 Узел балок + + 

41 Узел балок + 

42 Узел связей + + 

43 Узел связей + + 

44 Узел балок + + 

45 Узел балок + 

46 Узел балок + + 

47 Узел балок + 

48 Узел балок + 

49 Узел балок + 

50 Узел балок + 

51 Узел балок + 

Подвергнутые экспертизе узлы сопряжения балок и связей на отм.+10.500 в 

осях А-В/1-14 

52 Узел связей + 

53 Узел балок + 

54 Узел балок + 

55 Узел балок + 

56 Узел балок + + 

57 Узел балок + 

58 Узел балок + + 

59 Узел балок + 

60 Узел балок + 

61 Узел балок + 

62 Узел балок + 
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63 Узел связей + 

64 Узел балок + + 

65 Узел балок + 

66 Узел балок + 
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3. ЗАКЛЮЧЕНИЕ

   На основании данных полученных в результате проведенной экспертизы и ис-

следования представленных документов установлено что, административное 

здание расположенное по адресу: _______________________________________ 

является не законченное строительством.  

   В ходе проведения экспертизы выявлены некоторые дефекты (см. таблица 1), 

нарушения требований проектной и нормативной документации. Однако выяв-

ленные дефекты и недостатки не привели к потере несущей способности, про-

странственной жесткости и устойчивости здания в целом. 

   Состояние здания в целом оценивается как работоспособное. 

   В случае устранения выявленных дефектов и недостатков здание будет иметь 

исправное состояние. 

4. Рекомендации:

   - выполнить проверку степени затяжки всех болтовых соединений; 

   - выполнить узлы болтовых соединений в соответствии с проектом; 

   - элементы болтовых соединений, не соответствующие проекту, а также  

     наиболее пострадавшие от коррозии заменить; 

   - выполнить антикоррозийную защиту элементов болтовых соединений; 

   - восстановить окрасочное (антикоррозийное) покрытие на поврежденных  

     участках металлических ферм и связей. 

Эксперт ООО «ТехСтройЭкспертиза»______________________ (ФИО эксперта) 
(подпись эксперта) 

ПРИЛОЖЕНИЯ: 

1. Приложение №1 – Фототаблица на 4-х (четырех) листах;

2. Приложение №2 – Схемы расположения подвергнуты экспертизе узлов на

8-и (восьми) листах.
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Приложение №1 
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Приложение №2 
Схемы расположения подвергнутых экспертизе узлов 
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Схема подвергнутых экспертизе узлов сопряжения колонн на 1-м этаже 

http://tse.expert
http://tse.expert/what-we-do/examination/calculator/


  ООО «ТехСтройЭкспертиза» 

27 

Схема подвергнутых экспертизе узлов сопряжения балок и связей на отм. +3.300 
в осях А-В/1-7. 

http://tse.expert
http://tse.expert/our-work/618/primery-zaklyucheniy-po-rezultatam-provedennykh-stroitelno-tekhnicheskikh-ekspertiz-konstruktsiy-pom/


  ООО «ТехСтройЭкспертиза» 
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Схема подвергнутых экспертизе узлов сопряжения балок и связей на отм. +3.300 
в осях А-В/7-14. 

http://tse.expert
http://tse.expert/what-we-do/examination/calculator/


  ООО «ТехСтройЭкспертиза» 
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Схема подвергнутых экспертизе узлов сопряжения балок и связей на отм. +6.900 
в осях А-В/1-7. 

http://tse.expert
http://tse.expert/our-work/618/primery-zaklyucheniy-po-rezultatam-provedennykh-stroitelno-tekhnicheskikh-ekspertiz-konstruktsiy-pom/


  ООО «ТехСтройЭкспертиза» 
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Схема подвергнутых узлов сопряжения балок и связей на отм. +6.900 в осях А-
В/7-14. 

http://tse.expert
http://tse.expert/what-we-do/examination/calculator/


  ООО «ТехСтройЭкспертиза» 
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Схема подвергнутых экспертизе узлов сопряжения балок и связей на отм. 
+10.500 в осях А-В/1-7. 

http://tse.expert
http://tse.expert/our-work/618/primery-zaklyucheniy-po-rezultatam-provedennykh-stroitelno-tekhnicheskikh-ekspertiz-konstruktsiy-pom/


  ООО «ТехСтройЭкспертиза» 
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Схема подвергнутых экспертизе узлов сопряжения балок и связей на отм. 
+10.500 в осях А-В/7-14. 

http://tse.expert
http://tse.expert/what-we-do/examination/calculator/



