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1.ВВЕДЕНИЕ 

  Данное обследование производилось 13 сентября 2022г. 
   Отчет разработан специалистами ООО «ТехСтройЭкспертиза» по результатам 
выполненного инженерно-технического обследования объекта по адресу: 
_________________________________________________________________.    
   Обследование выполнено в соответствии с ЗАДАНИЕМ на выполнение 
инженерно-технического обследования по объекту: «Капитальный ремонт 
плавучих насосных станций осушения шлюзов ___________________________», 
являющимся Приложением № 1 к Договору № _______ от «__» _________ 2022г. 

   Цели и проведения инженерно-технического обследования: 
   Оценка технического состояния, выявление дефектов конструктивных 
элементов плавучего корпуса (корпус, надстройка) насосной станции НС-4006, 
определение физического износа конструкций и сооружения в целом, оценка 
технического состояния и работоспособности систем инженерно-технического 
обеспечения (электроснабжения, водоснабжения, канализации, отопления, 
вентиляции, систем связи, контроля и сигнализации работы механизмов, 
технологического оборудования) и составление заключения о техническом 
состоянии сооружений и систем и их годности к эксплуатации.  

  Задачи проведения инженерно-технического обследования: 
   Произвести сплошной осмотр элементов надводной части насосных станций: - 
плавучего корпуса (понтона) и надстройки, инженерных сетей, дельных вещей и 
вспомогательных устройств. 
   Выявить отклонения технического состояния насосных станций от 
нормативной по внешним признакам, и в измерениях, позволяющих 
контролировать пространственное положение сооружения и его размеры, а 
также определять техническое состояние материалов конструкций. Осмотр 
плавучих корпусов производить как с наружной стороны, так и внутри во всех 
отсеках. 
   При этом определить и измерить: 
   - повреждения защитного покрытия и коррозионный износ металлических 
частей насосных станций; 
   - состояние отдельных конструктивных элементов и соединений; 
   - фиксировать пробоины, места водотечности и коррозионного износа, 
дефекты сварных швов, трещины, деформации (вмятины, бухтины, гофрировки) 
элементов; 
   - фиксировать в трубопроводных сетях разрывы и пробоины труб и гибких 
соединений, трещины, пробои прокладок, нарушение плотности соединения 
труб;  
   - все водонепроницаемые люки и двери проверить на плотность их закрытия, 
на наличие смазки и безотказность работы задраек и петлей. 
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   произвести визуальный контроль обшивок бортов и днища корпуса плавучего 
сооружения, подводных конструктивных элементов сооружения с выявлением 
отклонений из состояния от исправного состояния. Износ элементов стального 
корпуса оценить по результатам измерений толщины методами неразрушающего 
контроля. 
   Выполнить инструментальный контроль пространственного положения 
подводных конструктивных элементов плавучего сооружения, геометрических 
параметров элементов, технического состояния конструкций и элементов. 

   Объем выполненных работ: 

   Сплошному визуальному обследованию подверглись 100% конструкций и 
оборудования, инструментальному обследованию подверглись те конструкции и 
оборудование, в которых выявлены дефекты, а также прочие конструкции 
составляющие в целом более 20% (в т.ч. однотипных) конструкций и 
оборудования насосной станции.  

   На основании полученных, в ходе выполненного обследования, результатов 
были составлены выводы о фактическом состоянии насосной станции, 
произведена оценка категорий технического состояния насосной станции в 
соответствии с СТО НОСТРОЙ 2.30.155-2014, а также ГОСТ Р 54523-2011. 

   При проведении работ по обследованию использовались следующие ин-
струменты и оборудование: 
   - дальномер лазерный _________ № ________________. Номер свидетельства: 
____________________________; 
   - рулетка метрическая 5м по ГОСТ 7502-89 _____________ № _____________.  
Номер свидетельства: _________________________; 
   - толщиномер __________. Номер свидетельства: ________________________; 
   - цифровая фотокамера __________________. 





ООО «ТехСтройЭкспертиза» 

6 

   В Таблице 1 представлено описание основных конструкций и оборудования 
насосной станции. 

   Таблица 1. 
№ 

п.п. Параметр Описание 

1. Наименование Насосная станция НС-4006.  
2. Изготовитель Не известен 
3. Гот выпуска (постройки) Предположительно 1976г. 
4. Место нахождения _______________________________ 

_______________________________ 
________________________________. 
На момент проведения обследования 
насосная станция не находилась в 
воде. 

5. Назначение Насосная станция предназначена для 
откачки воды из камер шлюзов. 

6. Наличие трюма Предусмотрен трюм. В трюме 
расположено насосное отделение. 

7. Наличие надстройки Предусмотрена надстройка. 
8. Общие габариты Длина насосной станции – 12м (без 

учета отбойных устройств). 
Ширина насосной станции – 6м (без 
учета отбойных устройств). 
Высота насосной станции – 5,1м (до 
верха выступающих труб, без учета 
высоты стрелы крана). 

9. Корпус Корпус выполнен прямоугольной 
формы. 
Длина корпуса – 12м (без учета 
отбойных устройств). 
Ширина корпуса – 6м (без учета 
отбойных устройств). 
Высота корпуса – 3,3м (без учета 
высоты ограждений и выступающих 
люков). 

10. Надстройка Над корпусом предусмотрена 
надстройка. 
Надстройка выполнена 
прямоугольной формы. Обшивка 
надстройки выполнена из листовой 
стали по каркасу из стальных 
профилей. 
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Длина надстройка – 6м. 
Ширина надстройки – 4,4м. 
Высота надстройки – 2,43м (без учета 
высоты ограждений, труб и стрелы 
крана). 

11. Набор В насосной станции применена 
поперечная система набора. 

12. Днище Днище выполнено из листовой стали 
по стальным флорам и днищевым 
стрингерам. Под днищем, вдоль 
бортов установлены лежни, из 
деревянных брусьев. 

13. Борта Борта выполнены из листовой стали 
по поперечным стальным 
шпангоутам. По правому и левому 
бортам предусмотрены 
металлические привальные брусья. 
На носу и корме имеются упоры из 
металлических труб. 

14. Палубы Покрытие палуб выполнено из 
листовой стали по стальным 
карлингсам и бимсам. 

15. Палуба надстройки-рабочая
палуба

Над надстройкой предусмотрена 
рабочая палуба. 

16. Фундаменты В трюме предусмотрены фундаменты 
под насосное оборудование. 

17. Наличие переборок (перегородок) Переборки (перегородки)
отсутствуют. 

18. Настил второго дна Настил второго дна выполнен 
съемный, из рифленой листовой 
стали. 

19. Полы в надстройке Полы в надстройке выполнены с 
дощатым покрытием.  

20. Люки В палубе корпуса предусмотрено 
шесть люков: четыре люка для 
установки и замены оборудования, 
один пожарный люк, один люк на 
входе в насосное отделение. 

21. Двери Дверь предусмотрена только в 
надстройке, в количестве 2 шт. 

22. Окна Окна предусмотрены только в 
надстройке в количестве 6 шт. 
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23. Лестницы На палубе предусмотрена 
металлическая лестница на рабочую 
палубу. 
Также, предусмотрена лестница из 
насосного отделения в надстройку. 

24. Швартовочные устройства На палубе предусмотрены кнехты, в 
количестве 4 шт. 

25. Ограждения Предусмотрены леерные ограждения 
на главной и рабочей палубах. Также, 
имеются ограждения из стальных 
цепей. 

26. Теплоизоляция Надстройка утеплена изнутри 
минераловолокнистыми плитами ФС-
7-2. 
Потолки в корпусе изнутри утеплены 
минераловолокнистыми плитами ФС-
7-2.  

27. Внутренняя отделка Стены и потолок помещения 
надстройки обшиты крашеной 
фанерой.  
В насосном отделении потолок по 
утеплителю оклеен крашеной 
стеклотканью. 

28. Наружная отделка и 
антикоррозийная защита

Корпус снаружи окрашен безводным 
гидроизоляционным окрасочным 
составом. 

29. Насосы Насосное оборудование установлено 
на фундаментах в трюме (насосном 
отделении) насосной станции. 
Насосы основные (№ 1, 2, 3, 4): 
   - количество – 4 шт.; 
   - производитель - «ВИДИН-
БОЛГАРИЯ», Болгарского 
производства; 
   - тип – 400Д190А; 
   - привод – электрический; 
   - производительность – 30000 
л.мин.; 
  - мощность – 100 кВт; 
   - масса – 1539 кг; 
   - электродвигатель – M 280 ML-8, 
производства ЭЛЛРОТ ЭНЕРГО; 
 - год выпуска 1980г. 
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Вспомогательные насосы (№ 5, 6): 
   - количество – 2 шт.;  
   - производитель – не известен; 
   - тип – К100-80-160А; 
   - привод – электрический; 
   - подача – 90 куб.м./ч; 
   - напор 26 м; 
   - масса – 78 кг; 
   - № - 1678; 
   - год выпуска – 2000г. 

Пожарный насос (№ 7); 
   - производитель – не известен; 
   - тип – ВВН-1-0,75; 
   - привод – электрический; 
   - производительность – 750 л.мин.; 
   - мощность – 2,2 кВт; 
   - масса – 50 кг; 
   - год выпуска – 1999г. 

30. Всасывающие устройства Всовывание воды происходит через 
всасывающие патрубки (сосуны), 
оборудованные экранами, для 
предотвращения попадания 
посторонних предметов, и с целью 
увеличения глубины всасывания.  
От патрубков вода поступает, через 
водозаборный ящик и задвижку, во 
всасывающую горловину насоса. 
Для обеспечения забора воды из под 
днища, на насосной станции 
предусмотрено 4 водозаборных 
ящика, оборудованных задвижкой, 
крышкой и люком. 

31. Трубопроводы Для откачки камер шлюза 
используется система трубопроводов 
осушения камер шлюза. 

32. Пожаротушение Пожаротушение осуществляется от 
напорной сети насосов. Гайки Ротта 
предусмотрены в насосном отделении 
и на палубе, на пожарных гидрантах. 
Также, предусмотрены огнетушители 
и ящик с песком. 
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33. Крановое оборудование Для укладки и демонтажа напорных 
шлагов в Д.П. над палубой 
надстройки установлен поворотный 
стреловой кран.  
Вылет стрелы крана – 6,3м. 

34. Отопление В помещениях насосной станции 
предусмотрено отопление. Для 
отопления применены электрические 
калориферы.  

35. Электрооборудование Электроснабжение насосной станции 
осуществляется от сторонних 
источников. Автономного 
электроснабжения не предусмотрено.  
Управление насосами осуществляется 
посредством электрооборудования, 
расположенного в надстройке. 
Энергетическая часть и механизмы 
управления смонтированы в 
отдельных шкафах. 
В помещениях насосной станции 
предусмотрено электроосвещение. 
Кроме того, снаружи насосной 
станции на надстройке установлены 
прожекторы, в количестве 4 шт. 

36. Состояние по внешнему виду Общее техническое состояние 
насосной станции по внешним 
признаком оценивается как 
пограничное между ограниченно 
работоспособным и 
неработоспособным. 

Фото 1. Насосная станция НС-4006. Вид с правого борта 



ООО «ТехСтройЭкспертиза» 

11 

Фото 2. Насосная станция НС-4006. Вид с носа и левого борта. 

Фото 3. Насосная станция НС-4006. Вид с кормы и левого борта. 

Фото 4. Насосная станция НС-4006. Помещение в надстройке. 
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Фото 5. Насосная станция НС-4006. Помещение в надстройке. 

Фото 6. Насосная станция НС-4006. Помещение в надстройке. 

Фото 7. Насосная станция НС-4006. Насосное отделение. 
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   2.2. Описание надстройки 
   Для установления конструктивных особенностей и технического состояния 
надстройки был произведен визуальный осмотр, выполнено исследование 
представленной документации, произведено инструментальное обследование. 

   Результаты проведенного обследования надстройки представлены в Таблице 2. 

   Таблица 2. Описание конструкций и состояния надстройки. 

Параметр Описание 

1. Конструкция надстройки Надстройка выполнена прямоугольной 
формы.  
Длина надстройка – 6м. 
Ширина надстройки – 4,4м. 
Высота надстройки – 2,43м (без учета 
высоты ограждений, труб и стрелы 
крана). 
Размеры надстройки см. Приложение 1, 
Графическая часть. 
Обшивка и крыша (рабочая палуба) 
надстройки выполнены из листовой 
стали по набору из стальных профилей. 
Система набора – поперечная. 
Набор состоит из карлигсов, бимсов, 
шпангоутов и стригеров. 
Элементы набора надстройки 
выполнены из стальных гнутых 
неровнополочных уголков 45х30мм.  
Все соединения набора надстройки – 
сварные. 
Листы стали обшивки и крыши 
(рабочей палубы) соединены между 
собой сплошными стыковыми 
сварными швами.  
К набору обшивка и крыша закреплены 
сварными швами длиной 40-50мм, с 
шагом 100-300мм. 
Катет швов – 4мм. 

Фактическую толщину элементов 
надстройки см. п.3 данного отчета. 
Расположение элементов надстройки 
см. Приложение 1.  
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Фото 11. Надстройка, со стороны левого борта. Разрушение окрасочного покрытия на 
наружной стороне комингса. Наличие поверхностной коррозии. 

Фото12. Надстройка, со стороны носа. Выявлено, разрушение окрасочного покрытия, наличие 
поверхностной коррозии, механические повреждения. 

Фото 13. Надстройка, со стороны левого борта. Разрушение окрасочного покрытия на 
наружной стороне комингса. Наличие поверхностной коррозии. 
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Фото 17. Надстройка, со стороны кормы. Разрушение окрасочного покрытия. Наличие 
поверхностной коррозии. Глубокая коррозия щели и трещины по сварным швам. 

Фото 18. Надстройка, крыша. Наличие поверхностной коррозии на элементах набора и 
крыше. 

Фото 19. Надстройка, крыша. Наличие поверхностной коррозии на элементах набора и крыше. 
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Фото 23. Надстройка, крыша. Разрушение окрасочного покрытия на наружной стороне крыши. 
Наличие поверхностной коррозии. Загрязнение и зарастание мхом. 

   2.3. Описание корпуса 
   Для установления конструктивных особенностей и технического состояния 
корпуса был произведен визуальный осмотр, выполнено исследование 
представленной документации, произведено инструментальное обследование. 

   Результаты проведенного обследования корпуса представлены в Таблице 3. 

   Таблица 3. Описание конструкций и состояния корпуса. 

Параметр Описание 

1. Конструкция корпуса Корпус выполнен прямоугольной 
формы. 
Длина корпуса – 12м (без учета 
отбойных устройств). 
Ширина корпуса – 6м (без учета 
отбойных устройств). 
Высота корпуса – 3,3м (без учета 
высоты ограждений и выступающих 
люков). 
Размеры корпуса см. Приложение 2. 

Обшивка корпуса, палубный настил, а 
также днище выполнены из листовой 
стали по набору из стальных профилей. 
Система набора корпуса – поперечная. 
Набор состоит из шпангоутов, бимсов, 
карлигсов, флоров и стригеров.  
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Катет швов – 4мм. 

Фактическую толщину элементов 
корпуса см. п.3 данного отчета. 
Расположение элементов корпуса см. 
Приложение 1. 

2. Состояние корпуса В результате выполненного 
обследования выявлены недостатки 
технического состояния корпуса: 
   - сплошная коррозия обшивки, крыши 
(палубы) со стороны помещения 
корпуса (насосного отделения); 
   - сплошная коррозия шпангоутов, 
бимсов, карлигсов, флоров и стригеров 
обшивки и палубы; 
   - разрушение окрасочного покрытия с 
наружной стороны корпуса; 
   - сплошная поверхностная коррозия с 
наружной стороны корпуса. 
Корродированный металл отслаивается; 
   - глубокая сплошная коррозия 
наружной стороны корпуса ниже 
ватерлинии с наружной стороны 
корпуса; 
   - деформации шпангоутов и обшивки 
на величину до 100мм; 
   - глубокая сплошная коррозия флоров, 
днищевых стрингеров, а также обшивки 
днища со стороны помещения корпуса; 
   - глубока коррозия обшивки днища со 
стороны помещения корпуса; 
   - глубока коррозия обшивки днища с 
наружной стороны; 
   - множественные механические 
повреждения обшивки корпуса; 
   - множественные механические 
повреждения обшивки днища; 
   - деформации элементов силового 
каркаса; 
   - деформации обшивки. 

Состояние корпуса оценивается как 
неработоспособное. 
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Фото 26. Корпус. Нос. Выявлена сплошная поверхностная коррозия обшивки, а также 
сплошная глубокая коррозия обшивки ниже ватерлинии. 

Фото 27. Корпус. Корма. Выявлена сплошная поверхностная коррозия обшивки, а также 
сплошная глубокая коррозия обшивки ниже ватерлинии. 

Фото 28. Корпус. Левый борт. Сплошная глубокая коррозия обшивки ниже ватерлинии. От-
слаивающийся корродированный металл. 









ООО «ТехСтройЭкспертиза» 

28 

Фото 38. Корпус. Нос и правый борт. Сплошная поверхностная коррозия обшивки корпуса. 
Сплошная глубокая коррозия обшивки ниже ватерлинии. Деформации обшивки, 

механические повреждения и вмятины на обшивке. 

Фото 39. Корпус. Внутреннее помещение. Пиллерс в помещении корпуса. Выявлено очаговая 
поверхностная коррозия. 

Фото 40. Корпус. Внутреннее помещение. Узел опирания бимса на пиллерс. Выявлено глубока 
очаговая коррозия, а также трещины по сварным швам. 
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Фото 44. Корпус. Внутреннее помещение. Узел опирания пиллерса на флор. Сварные 
соединения повреждены глубокой коррозией. 

Фото 45. Корпус. Внутреннее помещение. Палубные карлингсы и бимсы повреждены 
поверхностной коррозией. 

Фото 46. Корпус. Внутреннее помещение. Палубные карлингсы и бимсы повреждены 
поверхностной коррозией. 
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Фото 50. Корпус. Днище. Выявлены деформации днища, а также участки днища, 
поврежденные глубокой отслаивающейся коррозией. 

Фото 51. Корпус. Днище со стороны помещения. Флоры и карлингсы днища повреждены 
глубокой коррозией. Обшивка днища из листовой стали повреждена глубокой коррозией. 

Корродированный металл отслаивается.  

Фото 52. Корпус. Днище со стороны помещения. Флоры и карлингсы днища повреждены 
глубокой коррозией. Обшивка днища из листовой стали повреждена глубокой коррозией. 

Корродированный металл отслаивается.  
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Фундаменты выполнены из листовой 
стали по днищевым флорам и 
стригерам. 
К набору фундаменты закреплены 
сплошными сварными швами. 
Катет швов – 4мм. 

Фактическую толщину элементов 
фундаментов см. п.3 данного отчета. 

Расположение фундаментов см. 
Приложение 1. 

2. Состояние фундаментов В результате выполненного 
обследования выявлены недостатки 
технического состояния фундаментов: 
   - разрушение окрасочного покрытия; 
   - сплошная поверхностная коррозия; 
   - глубокая коррозия по сварным швам 
на участках примыкания фундаментов к 
набору днища. 

Состояние фундаментов оценивается 
как ограниченно работоспособное. 

Фото 54. Корпус. Фундамент под электромотор основного насоса. 

Фото 55. Корпус. Фундамент под основной насос. 
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   2.5. Описание настила второго дна 

   Для установления конструктивных особенностей и технического состояния 
настила второго дна был произведен визуальный осмотр, выполнено 
исследование представленной документации, произведено инструментальное 
обследование. 

   Результаты проведенного обследования фундаментов представлены в Таблице 
5. 

   Таблица 5. Описание конструкций и состояния настила второго дна. 

Параметр Описание 

1. Конструкция второго дна Второе дно выполнено по днищевым 
флорам и стрингерам. Второе дно 
состоит из листов рифленой стали, 
толщиной 3мм.  
Листы рифленой стали не закреплены, и 
уложены на днищевые флоры и 
стрингеры. 
Листы второго дна не обработаны 
окрасочным или гидроизоляционным 
составом. 
Второе дно является полом машинного 
отделения. 

2. Состояние второго дна В результате выполненного 
обследования выявлены недостатки 
технического состояния второго дна: 
   - сплошная поверхностная коррозия. 
Деформаций листов второго дна не 
выявлено. 
Признаков истирания листов второго 
дна не выявлено. 

Состояние второго дна оценивается как 
работоспособное. 
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Фото 63. Корпус. Настил второго пола выполнен из рифленой листовой стали. На листах 
настила второго пола выявлена поверхностная коррозия. 

Фото 64. Корпус. Настил второго пола выполнен из рифленой листовой стали. Листы второго 
пола уложены по флорам и стрингерам без крепления. 

Фото 65. Корпус. Настил второго пола выполнен из рифленой листовой стали. На листах 
настила второго пола выявлена поверхностная коррозия. 

Фото 66. Корпус. Настил второго пола выполнен из рифленой листовой стали. Листы второго 
пола уложены по флорам и стрингерам без крепления. 
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Фото 67. Палуба над корпусом. Выявлено истирание поверхности палубы, разрушение окра-
сочного покрытия, а также сплошная поверхностная коррозия. 

Фото 68. Палуба над корпусом. Выявлено истирание поверхности палубы, разрушение окра-
сочного покрытия, а также сплошная поверхностная коррозия.  

Фото 69. Палуба над корпусом. Выявлено истирание поверхности палубы, разрушение окра-
сочного покрытия, а также сплошная поверхностная коррозия 
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   2.7. Описание упоров и привальных устройств 
  Для установления конструктивных особенностей и технического состояния 
упоров и привальных устройству был произведен визуальный осмотр, 
выполнено исследование представленной документации, произведено 
инструментальное обследование.    

   Результате проведенного обследования упоров и привальных устройств 
представлены в Таблице 7. 

   Таблица 7. Описание конструкций и состояния упоров и привальных 
устройств. 

Параметр Описание 

1. Конструкция упоров и приваль-
ных устройств 

По правому и левому бортам 
предусмотрены металлические 
привальные брусья. 
На носу и корме имеются упоры из 
прокатных стальных профилей и 
листовой стали. 
Привальные брусья выполнены из 
гнутой листовой стали и прокатных 
швеллеров.  
Привальные брусья из гнутой листовой 
стали выполнены толщиной 3мм и 
шириной 130мм. 
Привальные брусья из прокатных 
швеллеров выполнены имеют высоту 
стенки 130мм и толщину стенки 3мм. 
Привальные брусья приварены к бортам 
корпуса сплошными сварными швами. 
Катет швов 3-4мм. 
Упоры выполнены из стальных 
прокатных швеллеров и двутавров, 
высотой 130мм, а также листовой стали, 
толщиной 3мм. 
Упоры закреплены сплошными 
сварными швами к корпусу насосной 
станции.  
Катет швов 4мм. 
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Фото 75. Корма. Упор. Выявлены деформации и вмятины, повреждение окрасочного покры-
тия, глубокая коррозия, отслоение корродированного металла. 

Фото 76. Левый борт. Привальный брус. Выявлены сильные деформации и вмятины, повре-
ждение окрасочного покрытия, сплошная поверхностная коррозия, а также глубока коррозия. 

Фото 77. Правый борт. Привальный брус. Выявлено повреждение окрасочного покрытия, 
сплошная поверхностная коррозия, а также глубока коррозия. 
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Все соединения элементов лестницы – 
сварные.  
Катет швов 3-4мм. 

Фактическую толщину элементов 
лестниц см. п.3 данного отчета. 
Расположение лестниц см. Приложение 
1. 

2. Состояние лестниц В результате выполненного 
обследования выявлены недостатки 
технического состояния лестниц: 
   - истирание ступеней; 
   - разрушение окрасочного покрытия; 
   - наличие поверхностной и глубокой 
коррозии; 
   - механические повреждения. 

Состояние лестниц оценивается как 
работоспособное. 

Фото 79. Лестницы. Лестница, ведущая на палубу надстройки. Выявлено истирание ступеней, 
разрушение окрасочного покрытия, а также поверхностная и глубокая коррозия. 

Фото 80. Лестницы. Лестница, ведущая на палубу надстройки. Выявлено истирание ступеней, 
разрушение окрасочного покрытия, а также поверхностная и глубокая коррозия. 
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Фото 84. Лестницы. Лестница, ведущая на палубу надстройки. Выявлено истирание ступеней, 
механические повреждения, разрушение окрасочного покрытия, а также поверхностная и глу-

бокая коррозия. 

Фото 85. Лестницы. Лестница, ведущая на палубу надстройки. Выявлено истирание ступеней, 
разрушение окрасочного покрытия, а также поверхностная и глубокая коррозия. 

Фото 86. Лестницы. Лестница, ведущая на палубу надстройки. Выявлено истирание ступеней, 
механические повреждения, разрушение окрасочного покрытия, а также поверхностная и глу-

бокая коррозия. 
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Фото 90. Лестницы. Лестница, ведущая в помещение корпуса. Выявлено истирание ступеней, 
разрушение окрасочного покрытия, а также сплошная поверхностная коррозия. 

Фото 91. Лестницы. Лестница, ведущая в помещение корпуса. Выявлено истирание ступеней, 
разрушение окрасочного покрытия, а также сплошная поверхностная коррозия. 

  2.9. Описание люков 

   Для установления конструктивных особенностей и технического состояния 
люков был произведен визуальный осмотр, выполнено исследование 
представленной документации, произведено инструментальное обследование. 

   Результате проведенного обследования люков представлены в Таблице 9. 
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устройства. В крышке люка имеются 
резиновые уплотнители.  
Размер люка 500х500мм. 
Под люком предусмотрена лестница из 
газоводопроводных труб Ø 30мм. 
Соединения всех элементов лестницы 
сварные.  

Фактическую толщину крышек люков 
см. п. 3 данного отчета. 
Расположение люков см. Приложение 2. 

2. Состояние люков В результате выполненного 
обследования выявлены недостатки 
технического состояния люков: 
Люки для установки и замены 
оборудования 
   - деформации, вогнутость, в 
следствии физического (механического) 
воздействия; 
   - наличие поверхностной коррозии; 
   - неисправность запирающих 
устройств.  

Люк, для сообщения с насосным 
отделением 
   - дефектов и повреждении не 
выявлено. 

Аварийный люк 
   - механические повреждения и 
вмятины; 
   - разрушение окрасочного покрытия; 
   - наличие поверхностной коррозии; 
   - неисправность запирающих 
устройств; 
   - неисправность петель. 

Состояние люков оценивается: 
   - люки для установки и замены 
оборудования – ограниченно 
работоспособное; 
   - люк, для сообщения с насосным 
отделением – исправное; 
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Фото 95. Люк для установки и замены оборудования. Выявлены деформации, механические 
повреждения, сплошная поверхностная коррозия. Запирающие устройства повреждены. 

Фото 96. Люк для установки и замены оборудования. Выявлены деформации, механические 
повреждения, сплошная поверхностная коррозия. 

Фото 97. Люк для установки и замены оборудования. Выявлены деформации, механические 
повреждения, сплошная поверхностная коррозия. 
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Фото 101. Аварийный люк. Выявлены механические повреждения и вмятины, разрушение 
окрасочного покрытия, наличие поверхностной коррозии. 

Фото 102. Аварийный люк. Выявлено разрушение окрасочного покрытия, наличие 
поверхностной коррозии. 

   2.10. Описание дверей 
   Для установления конструктивных особенностей и технического состояния 
дверей был произведен визуальный осмотр, выполнено исследование 
представленной документации, произведено инструментальное обследование. 

   Результате проведенного обследования дверей представлены в Таблице 10. 





ООО «ТехСтройЭкспертиза» 

58 

Фото 103. Дверь в надстройке. Выявлены механические повреждения и вмятины на поверхности 
двери. Выявлено разрушение окрасочного покрытия, наличие поверхностной коррозии. Выяв-
лена неисправность запирающих устройств. Выявлено разрушение резинового уплотнителя. 

Фото 104. Дверь в надстройке. Выявлены механические повреждения и вмятины на поверхно-
сти двери. Выявлено разрушение окрасочного покрытия, наличие поверхностной коррозии. 

Выявлена неисправность запирающих устройств. Выявлено разрушение резинового уплотни-
теля. 

Фото 105. Дверь в надстройке. Выявлены механические повреждения и вмятины на поверхно-
сти двери. Выявлено разрушение окрасочного покрытия, наличие поверхностной коррозии. 

Выявлена неисправность запирающих устройств. Выявлено разрушение резинового уплотни-
теля. 
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   2.11. Описание окон 

   Для установления конструктивных особенностей и технического состояния 
окон был произведен визуальный осмотр, выполнено исследование 
представленной документации, произведено инструментальное обследование. 

   Результате проведенного обследования окон представлены в Таблице 10. 

   Таблица 11. Описание конструкций и состояния окон. 

Параметр Описание 

1. Конструкция окон Окна предусмотрены только в 
надстройке, в количестве 6 шт. 

Оконные блоки установлены по каркасу 
из деревянных брусков. Оконные блоки 
металлические. Остекление выполнено 
из прозрачных однослойных стекол. 
Стекла закреплены на оконных блоков 
резиновыми крепежами-уплотнителями. 
С наружной стороны надстройки на 
окнах предусмотрена съемная защита из 
стальных листов. 
Размер окон 840х740мм. 

Расположение окон см. Приложение 2. 
2. Состояние окон В результате выполненного 

обследования выявлены недостатки 
технического состояния окон: 
   - со стороны левого борта в одном из 
окон отсутствует стекло; 
   - резиновые крепления-уплотнители 
отсутствуют или утратили 
эластичность. 

Состояние окон оценивается как 
неработоспособное. 
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Фото 112. Окна в надстройке по правому борту. Резиновые крепления-уплотнители утратили 
эластичность. 

Фото 113. Окна в надстройке по правому борту. Резиновые крепления-уплотнители утратили 
эластичность. 

Фото 114. Окна в надстройке по правому борту. Резиновые крепления-уплотнители утратили 
эластичность. 
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крестовиной. Два кнехта вдоль правого 
борта и Два кнехта кнехта вдоль левого 
борта, у носа и кормы. 
Кнехты выполнены стальные сварные, 
из водогазопроводных труб и листовой 
стали. 

Фактическую толщину элементов 
кнехтов см. п.3 данного отчета. 
Расположение кнехтов см. Приложение 
2. 

2. Состояние швартовочных
устройств 

В результате выполненного 
обследования выявлены недостатки 
технического состояния кнехтов: 
   - разрушение окрасочного покрытия; 
   - поверхностная коррозия. 

Состояние кнехтов оценивается как 
работоспособное. 

Фото 117. Кнехт по левому борту у носа.  Выявлено разрушение окрасочного покрытия, нали-
чие поверхностной коррозии. 

Фото 118. Кнехт по левому борту у кормы.  Выявлено разрушение окрасочного покрытия, 
наличие поверхностной коррозии. 
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   Таблица 13. Описание конструкций и состояния ограждений. 

Параметр Описание 

1. Конструкция ограждений Предусмотрены леерные ограждения на 
главной и рабочей палубах. Также, 
имеются ограждения из стальных 
цепей. 
Поручни и стойки леерных ограждений 
выполнены из стальных горячекатаных 
газоводопроводных труб Ø 32мм.  
Заполнение ограждений выполнено из 
газоводопроводных труб Ø 32мм. 
Толщина труб 2мм. 
Цепные ограждения выполнены из 
стальных сваренных звеньев Ø 8мм. 
Высота ограждений 1,0м. 

Толщину труб см. п.3 данного отчета. 
Геометрические характеристики и 
расположение см. Приложение 2. 

2. Состояние ограждений В результате выполненного 
обследования выявлены недостатки 
технического состояния ограждений: 
   - трещины по сварным соединениям; 
   - деформации и механические 
повреждения; 
   - разрушение окрасочного покрытия; 
   - сплошная поверхностная коррозия; 
   - глубокая коррозия на участках 
примыканий, по сварным швам 
ограждений. 

Состояние ограждений оценивается как 
неработоспособное. 
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Фото 124. Леерное ограждение на палубе корпуса по носу. Выявлено разрушение окрасочного 
покрытия и наличие сплошной поверхностной коррозии. Деформации и механические повре-

ждения. 

Фото 125. Леерное ограждение на палубе корпуса по носу. Выявлено разрушение окрасочного 
покрытия и наличие сплошной поверхностной коррозии. Деформации и механические повре-

ждения. 

Фото 126. Леерное ограждение на палубе корпуса со стороны левого борта. Выявлено разру-
шение окрасочного покрытия и наличие сплошной поверхностной коррозии. Деформации и 

механические повреждения. 
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Фото 130. Леерное ограждения на палубе надстройки со стороны кормы. Выявлено разруше-
ние окрасочного покрытия и наличие поверхностной коррозии. 

Фото 131. Леерное ограждения на палубе надстройки со стороны левого борта. Выявлено раз-
рушение окрасочного покрытия и наличие поверхностной коррозии. На участках креплений 

ограждений к палубам выявлена глубокая коррозия. 

Фото 132. Леерное ограждения на палубе надстройки со стороны правого борта. Выявлено 
разрушение окрасочного покрытия и наличие поверхностной коррозии. На участках крепле-

ний ограждений к палубам выявлена глубокая коррозия. 





ООО «ТехСтройЭкспертиза» 

72 

Фото 134. Полы в надстройке. Выявлено истирание поверхности полов. 

Фото 135. Полы в надстройке. Выявлено истирание поверхности полов. 

   2.15. Описание теплоизоляции 
   Для установления конструктивных особенностей и технического состояния 
теплоизоляции был произведен визуальный осмотр, выполнено исследование 
представленной документации, произведено инструментальное обследование. 

   Результате проведенного обследования теплоизоляции представлены в 
Таблице 15. 

   Таблица 15. Описание конструкций и состояния теплоизоляции. 

Параметр Описание 
1. Конструкция теплоизоляции Потолок корпуса, а также стены и 

потолок надстройки утеплены 
минераловолокнистыми плитами ФС-7-
2. Плиты уложены между каркасом
набора и дополнительным каркасом из 
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Фото 139. Плита утеплителя минераловолокнистого ФС-7-2. Утеплитель утратил связность и 
прочность, рассыпается при незначительном физическом воздействии. 

Фото 140. Корпус. Утепление стен и потолков. Утеплитель оклеен крашеной стеклотканью. 
Видна плесень на потолке, возникшая в следствии систематического увлажнения. 

Фото 141. Корпус. Утеплитель на потолке. Утеплитель утратил связность и прочность, рассы-
пается при незначительном физическом воздействии. 
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Фото 142. Надстройка. Растрескивание обшивки из фанеры. Растрескивание, отслоение, по-
темнение окрасочного покрытия. 

Фото 143. Надстройка. Растрескивание и вздутие обшивки из фанеры. Растрескивание, отслое-
ние, потемнение окрасочного покрытия. 

Фото 144. Надстройка. Растрескивание, коробление и вздутие обшивки из фанеры. Растрески-
вание, отслоение, потемнение окрасочного покрытия. 





ООО «ТехСтройЭкспертиза» 

78 

  2.17 Описание наружного гидроизоляционного покрытия и отделки 
   Для установления конструктивных особенностей и технического состояния 
наружной отделки и гидроизоляции был произведен визуальный осмотр, 
выполнено исследование представленной документации, произведено 
инструментальное обследование.  

   Результате проведенного обследования наружной отделки и гидроизоляции 
представлены в Таблице 17. 

   Таблица 17. Описание состояния наружной отделки и гидроизоляции защиты. 

Параметр Описание 

1. Наружная отделка и гидроизоля-
ция 

Наружная отделка и гидроизоляция 
выполнена окраской корпуса и 
надстройки с наружной стороны 
безводным окрасочным составом. 

2. Состояние наружной отделки и
гидроизоляции 

В результате выполненного 
обследования выявлены недостатки 
состояния окрасочного 
гидроизоляционного покрытия: 
   - сплошное растрескивание и 
отслаивание. 

Состояние гидроизоляционного 
окрасочного покрытия оценивается как 
предельное (аварийное). 

Фото 148. Корпус. Окрасочное декоративное гидроизоляционное покрытие растрескалось и 
отслаивается. 
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   - электродвигатель – M 280 ML-8, 
производства ЭЛЛРОТ ЭНЕРГО; 
   - год выпуска 1980г. 
Основные насосы 400Д190А 
центробежные. Корпуса насосов имеют 
горизонтальный разъем. 

Вспомогательные насосы (№ 5, 6): 
   - количество – 2 шт.;  
   - производитель – не известен; 
   - тип – К100-80-160А; 
   - привод – электрический; 
   - подача – 90 куб.м./ч; 
   - напор 26 м; 
   - масса – 78 кг; 
   - № - 1678; 
   - год выпуска – 2000г. 
Вспомогательные насосы К100-80-160А 
центробежные, консольного типа. 
Корпуса насосов имеют 
горизонтальный разъем. 

Пожарные насосы (№ 7, 8, 10); 
   - производитель – не известен; 
   - тип – ВВН-1-0,75; 
   - привод – электрический; 
   - производительность – 750 л.мин.; 
   - мощность – 2,2 кВт; 
   - масса – 50 кг; 
   - год выпуска – 1999г. 
Пожарные насосы ВВН-1-0,75 
вакуумные, водокольцевые.  

2. Состояние насосов В результате выполненного 
обследования выявлены недостатки 
технического состояния насосов: 

Основные насосы 400Д190А 
      - износ движущихся частей насосов: 
      - износ лопаток рабочих колес; 
      - засорение каналов рабочих колес и 
направляющих аппаратов; 
      - множественные течи; 
      - износ уплотняющих колец; 
      - межвитковое замыкание в обмотке 
статора электродвигателей; 
      - износ подшипников, в т.ч. в 
электродвигателях; 
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Фото 151. Основной насос 400Д190А № 3. 

Фото 152. Основной насос 400Д190А № 4. 

Фото 153. Вспомогательный насос К100-80-160А № 5. 
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Фото 157. Пожарный насос ВВН-1-0,75 № 10. 

   2.19. Описание всасывающих устройств 
   Для установления конструктивных особенностей и технического состояния 
всасывающих устройств был произведен визуальный осмотр, выполнено 
исследование представленной документации, произведено инструментальное 
обследование.     

   Результате проведенного обследования всасывающих устройств представлены 
в Таблице 19. 

   Таблица 19. Описание конструкций и состояния всасывающих устройств. 

Параметр Описание 

1. Конструкция всасывающих
устройств 

Всовывание воды происходит через 
всасывающие патрубки (сосуны), 
оборудованные экранами, с целью 
увеличения глубины всасывания, а 
также предотвращения попадания 
посторонних предметов в насосы. От 
патрубков вода поступает, через 
водозаборный ящик и задвижку, во 
всасывающую горловину насоса. 
Для обеспечения забора воды из под 
днища, на насосной станции 
предусмотрено 4 водозаборных ящика, 
оборудованных задвижкой, крышкой и 
люком. 
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Фото 162. Патрубки всасывающих устройств под днищем. Выявлена глубокая коррозия, де-
формации и механические повреждения. Защитные сетки разрушены под воздействием корро-

зии. Корродированный металл отслаивается. 

   2.20. Описание трубопроводов 
   Для установления конструктивных особенностей и технического состояния 
трубопроводов был произведен визуальный осмотр, выполнено исследование 
представленной документации, произведено инструментальное обследование. 

   Результате проведенного обследования трубопроводов представлены в 
Таблице 20. 

   Таблица 20. Описание конструкций и состояния трубопроводов. 

Параметр Описание 

1. Конструкция трубопроводов Для откачки камер шлюзов 
используется система трубопроводов 
осушения камер шлюзов. 
Трубопроводы расположены в 
помещении корпуса, проходят через 
помещение надстройки, смонтированы 
по борту со стороны носа, 
смонтированы на палубе корпуса, 
смонтированы на палубе надстройки. 

2. Состояние трубопроводов В результате выполненного 
обследования выявлены недостатки 
технического трубопроводов: 
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Фото 165. Выпуски труб на палубе надстройки. Выявлено разрушение окрасочного покрытия, 
наличие поверхностной коррозии. 

Фото 166. Участок трубопровода, проходящего через помещение надстройки. Выявлена глу-
бокая коррозия на фланцах. 

Фото 167. Участок трубопровода, проходящего через помещение надстройки. Выявлена глу-
бокая коррозия на фланцах. 
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Фото 171. Участок трубопровода, находящегося в помещении корпуса. Выявлено разрушение 
окрасочного покрытия, протечки, следы ремонтов (сварки). 

Фото 172. Участок трубопровода, находящегося в помещении корпуса. Выявлено разрушение 
окрасочного покрытия, поверхностная коррозия, глубокая коррозия на фланцах. 

Фото 173. Участок трубопровода, находящегося в помещении корпуса. Выявлено разрушение 
окрасочного покрытия, протечки, следы ремонтов (сварки). 
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Фото 177. Участок трубопровода, находящегося в помещении корпуса. Выявлено разрушение 
окрасочного покрытия, поверхностная коррозия, глубокая коррозия на фланцах. 

   2.21. Описание средств пожаротушения 
   Для установления конструктивных особенностей и технического состояния 
средств пожаротушения был произведен визуальный осмотр, выполнено 
исследование представленной документации, произведено инструментальное 
обследование.     

   Результате проведенного обследования средств пожаротушения представлены 
в Таблице 21. 

   Таблица 21. Описание конструкций и состояния средств пожаротушения. 

Параметр Описание 

1. Конструкция средств пожароту-
шения 

Пожаротушение осуществляется от 
напорной сети насосов.  
Пожарные насосы (№ 7, 8); 
   - производитель – не известен; 
   - тип – ВВН-1-0,75; 
 - привод – электрический; 

   - производительность – 750 л.мин.; 
   - мощность – 2,2 кВт; 
   - масса – 50 кг; 
   - год выпуска – 1999г.  

Также, для целей пожаротушения, на 
палубе корпуса, установлены пожарные 
гидранты с гайками Ротта, в количестве 
2шт.  
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Фото 179. Пожарный трубопровод в помещении корпуса. Пожарный трубопровод имеется 
фрагментарно. Выявлены следы множественных ремонтов. Выявлено разрушение окрасоч-

ного покрытия и наличие поверхностной коррозии. Выявлена глубокая коррозия, а также течи 
на соединениях и фланцах. 

Фото 180. Пожарный трубопровод в помещении корпуса. Пожарный трубопровод остался 
фрагментарно. Выявлены следы множественных ремонтов. Выявлено разрушение окрасоч-

ного покрытия и наличие поверхностной коррозии. Выявлена глубокая коррозия, а также течи 
на соединениях и фланцах. 

Фото 181. Пожарный гидрант по правому борту. Выявлены разрушения окрасочного покры-
тия, поверхностная коррозия, течи по соединениям и фланцам. 
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2. Состояние средств кранового
оборудования 

В результате выполненного 
обследования выявлены недостатки 
технического кранового оборудования: 
   - выявлены трещины по сварным 
швам металлоконструкций стрелы 
крана; 
   - выявлены деформации профилей 
стрелы крана, следы многочисленных 
ремонтов; 
   - выявлен износ тросов крана; 
   - выявлено разрушение окрасочного 
покрытия; 
   - выявлена сплошная поверхностная 
коррозия конструкций крана, 
расположенных над надстройкй; 
   - выявлена глубокая коррозия по 
сварным швам стрелы крана; 
   - износ и трение в подшипниках. 

Состояние кранового оборудования 
оценивается как неработоспособное. 

Фото 185. Основание стрелы крана на палубе надстройки. Выявлены следы многочисленных 
ремонтов, деформация профилей стрелы. Также, выявлено разрушение окрасочного покрытия, 

наличие поверхностной коррозии, а также глубокая коррозия по сварным швам. 
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Фото 189. Блоки полиспаста крана. Выявлены следы многочисленных ремонтов. Выявлен из-
нос и коррозия роликов, щек и осей полиспастов. 

Фото 190. Стрела крана на палубе надстройки. Выявлено разрушение окрасочного покрытия, 
наличие поверхностной коррозии, а также глубокая коррозия по сварным швам. 

Фото 191. Стрела крана на палубе надстройки. Выявлено разрушение окрасочного покрытия, 
наличие поверхностной коррозии, а также глубокая коррозия по сварным швам. 
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Фото 195. Узел крепления, опирания и основного управления краном в помещении 
надстройки. Выявлена глубокая коррозия и износ механизмов крана. Выявлены следы много-

численных ремонтов. 

Фото 196. Канаты и тросы крана. Канаты и тросы изношены и повреждены коррозией. Пряди 
канатов разорваны. 

Фото 197. Канаты и тросы крана. Канаты и тросы изношены и повреждены коррозией. Пряди 
канатов истерты и разорваны. 
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Фото 198. Калорифер в помещении пристройки. Выявлены механические повреждения, разру-
шение окрасочного покрытия, наличие поверхностной коррозии. 

Фото 199. Калорифер в помещении пристройки. Выявлены механические повреждения, разру-
шение окрасочного покрытия, наличие поверхностной коррозии. 

Фото 200. Калорифер в помещении корпуса. Выявлены механические повреждения, разруше-
ние окрасочного покрытия, наличие поверхностной коррозии. 
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В шкафах расположены 
предохранители с плавкими вставками, 
а также средства измерения. 
В отдельном шкафу установлен главные 
рубильники. 
В отдельных шкафах размещены 
автоматы освещения, отопления и 
управления розетками. 
Элементы управления насосами 
размещены в отдельном шкафу. 
В помещениях насосной станции 
предусмотрено электроосвещение. 
Кроме того, снаружи насосной станции 
на надстройке установлено 4 
прожектора. 
Насосное оборудование приводится в 
действие посредством 
электродвигателей, установленных в 
насосном отделении.  

2. Состояние электрических сетей
и оборудования 

В результате выполненного 
обследования выявлены недостатки 
технического состояния электрических 
сетей: 
   - предохранители, средства 
измерения, автоматы и пр. 
оборудование управления морально и 
физически устарело; 
   - шкафы, в котором размещено 
электрооборудование местами 
поражены коррозией; 
   - на шкафах, в котором размещено 
электрооборудование, имеются 
множественные механические 
повреждения; 
   - изоляция кабелей растрескалась и 
потеряла эластичность; 
   - межвитковые замыкания в обмотках 
электромоторов; 
   - обрывы обмотки в электромоторах; 
   - износ и трение в подшипниках 
электромоторов; 
   - зацепление ротора в электромоторах. 
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Фото 203. Надстройка. В щитах (шкафах) расположены предохранители с плавкими встав-
ками. 

Фото 204. Надстройка. В щитах (шкафах) расположены предохранители, в том числе с плав-
кими вставками. 

Фото 205. Надстройка. В щитах (шкафах) расположены предохранители, в том числе с плав-
кими вставками. 
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Фото 209. Надстройка. Щиты (шкафы) управления насосами. Оборудование морально и физи-
чески устарело. 

Фото 210. Надстройка. В надстройке предусмотрено искусственное освещение. 

Фото 211. Помещение корпуса. В помещении корпуса предусмотрено искусственное освеще-
ние. 
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Фото 215. Помещение надстройки. Изоляция кабелей растрескалась и потеряла эластичность. 

Фото 216. Помещение надстройки. Изоляция кабелей растрескалась и потеряла эластичность. 

Фото 217. Помещение надстройки. Изоляция кабелей растрескалась и потеряла эластичность. 
Распаячная коробка разрушена. 
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1.4.4 3,52 

1.4.5 3,51 

1.4.6 3,50 

1.4.7 3,51 

1.4.8 3,50 

1.4.9 3,51 

1.4.10 3,51 

2 Карлингсы: 

2.1    - палуба надстройки (стенка профиля) 

2.1.1 3,51 

3,60 

2.1.2 3,50 

2.1.3 3,52 

2.1.4 3,44 

2.1.5 3,43 

2.1.6 3,50 

2.1.7 3,45 

2.1.8 3,50 

2.1.9 3,51 

2.1.10 3,47 

2.1.11 3,50 

2.1.12 3,51 

2.1.13 3,51 

2.1.14 3,50 

2.1.15 3,50 

2.1.16 3,50 

2.1.17 3,43 

2.1.18 3,50 

2.1.19 3,50 





ООО «ТехСтройЭкспертиза» 

116 

4.1.6 3,52 

4.1.7 3,50 

4.1.8 3,45 

4.1.9 3,51 

4.1.10 3,50 

4.1.11 3,43 

4.1.12 3,51 

4.2    - по левому борту (стенка профиля) 

4.2.1 3,50 

3,60 

4.2.2 3,51 

4.2.3 3,52 

4.2.4 3,43 

4.2.5 3,50 

4.2.6 3,50 

4.2.7 3,51 

4.2.8 3,50 

7.2.9 3,52 

4.2.10 3,43 

4.2.11 3,51 

4.2.12 3,50 

4.3    - со стороны носа (стенка профиля) 

4.3.1 3,52 

3,60 

4.3.2 3,50 

4.3.3 3,52 

4.3.4 3,51 

4.3.5 3,50 

4.3.6 3,51 

4.3.7 3,51 

4.3.8 3,50 
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5.1.4 3,50 

5.1.5 3,51 

5.1.6 3,51 

5.1.7 3,50 

5.1.8 3,50 

5.1.9 3,51 

5.1.10 3,44 

6 Палуба надстройки: 

6.1   - по центру палубы 

6.1.1 3,62 

3,80 

6.1.2 3,61 

6.1.3 3,60 

6.1.4 3,52 

6.1.5 3,60 

6.1.6 3,61 

6.1.7 3,60 

6.1.8 3,60 

6.1.9 3,61 

6.1.10 3,60 

6.1 - по краям палубы 

6.1.1 3,61 

3,80 

6.1.2 3,60 

6.1.3 3,60 

6.1.4 3,54 

6.1.5 3,60 

6.1.6 3,60 

6.1.7 3,61 

6.1.8 3,61 
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7.1.18 7,12 

7.1.19 7,34 

7.1.20 7,32 

7.1.21 6,90 

7.1.22 7,10 

7.1.23 7,11 

7.1.24 7,13 

7.1.25 7,3 

7.1.26 7,32 

7.1.27 7,11 

7.1.28 7,31 

7.1.29 7,30 

7.1.30 7,11 

7.2    - днищевые стрингеры (стенка профиля) 

7.2.1 2,15 

3,80 

7.2.2 2,14 

7.2.3 2,12 

7.2.4 2,23 

7.2.5 2,01 

7.2.6 2,02 

7.2.7 2,03 

7.2.8 2,12 

7.2.9 2,10 

7.2.10 2,21 

7.2.11 2,12 

7.2.12 2,12 

7.2.13 2,10 

7.2.14 2,21 

7.2.15 2,13 
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7.3.2 2,13 

7.3.3 2,14 

7.3.4 2,10 

7.3.5 2,12 

7.3.6 2,13 

7.3.7 2,14 

7.3.8 2,13 

7.3.9 2,05 

7.3.10 2,17 

7.3.11 2,12 

7.3.12 2,04 

7.3.13 2,03 

7.3.14 2,03 

7.3.15 2,02 

7.3.16 2,11 

7.3.17 2,11 

7.3.18 2,12 

7.3.19 2,10 

7.3.20 2,12 

7.3.21 2,11 

7.3.22 2,11 

8 Борта: 

8.1    - обшивка по правому борту ниже ватерлинии 

8.1.1 2,10 

4,20 

8.1.2 2,05 

8.1.3 1,90 

8.1.4 1,91 

8.1.5 2,02 
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8.2.14 2,11 

8.2.15 2,10 

8.2.16 2,02 

8.3    - обшивка по левому борту ниже ватерлинии 

8.3.1 2,12 

4,20 

8.3.2 2,24 

8.3.3 2,33 

8.3.4 2,10 

8.3.5 2,10 

8.3.6 2,00 

8.3.7 2,14 

8.3.8 2,01 

8.3.9 1,90 

8.3.10 1,82 

8.3.11 2,11 

8.3.12 2,01 

8.3.13 2,12 

8.3.14 2,01 

8.3.15 2,02 

8.3.16 2,03 

8.3.17 2,11 

8.3.18 2,00 

8.3.19 1,91 

8.3.20 1,82 

8.3.22 2,11 

8.3.23 2,01 

8.3.24 1,93 

8.3.25 1,90 
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8.4.25 2,10 

8.4.26 2,23 

8.5    - обшивка со стороны носа ниже ватерлинии 

8.5.1 2,00 

4,20 

8.5.2 2,31 

8.5.3 2,00 

8.5.4 2,20 

8.5.5 2,11 

8.5.6 2,24 

8.5.7 2,22 

8.5.8 2,31 

8.5.9 2,21 

8.5.10 2,40 

8.5.11 2,23 

8.5.12 2,32 

8.6    - обшивка со стороны носа выше ватерлинии 

8.6.1 2,11 

4,20 

8.6.2 2,10 

8.6.3 2,00 

8.6.4 2,10 

8.6.5 2,22 

8.6.6 2,11 

8.6.7 2,11 

8.6.8 2,00 

8.6.9 2,02 

8.6.10 2,10 

8.7 - обшивка со стороны кормы ниже ватерлинии 

8.7.1 2,10 4,20 
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8.7.2 2,01 

8.7.3 2,21 

8.7.4 2,10 

8.7.5 2,11 

8.7.6 2,01 

8.7.7 2,02 

8.7.9 2,10 

8.7.10 2,11 

8.7.11 2,10 

8.8    - обшивка со стороны кормы выше ватерлинии 

8.8.1 2,20 

4,20 

8.8.2 2,21 

8.8.3 2,12 

8.8.4 2,11 

8.8.5 2,21 

8.8.6 2,20 

8.8.7 2,20 

8.8.9 2,22 

8.8.10 2,11 

8.8.11 2,11 

8.9    - шпангоуты по правому борту (стенка 
профиля) 

8.9.1 2,03 

3,80 

8.9.2 2,10 

8.9.3 2,22 

8.9.4 2,14 

8.9.5 2,13 

8.9.6 2,00 

8.9.7 2,01 
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8.9.8 2,10 

8.9.9 2,00 

8.9.10 2,10 

8.9.11 2,21 

8.9.12 2,11 

8.9.13 2,10 

8.9.14 2,00 

8.9.15 2,00 

8.9.16 2,11 

8.9.17 2,01 

8.9.18 2,02 

8.9.19 1,92 

8.9.20 2,10 

8.10    - шпангоуты по левому борту (стенка профиля) 

8.10.1 2,01 

3,80 

8.10.2 2,11 

8.10.3 2,22 

8.10.4 2,11 

8.10.5 2,10 

8.10.6 2,10 

8.10.7 2,11 

8.10.8 2,10 

8.10.9 2,03 

8.10.10 2,14 

8.10.11 2,20 

8.10.12 2,11 

8.10.13 2,12 

8.10.14 2,03 

8.10.15 2,00 
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8.10.16 2,11 

8.10.17 2,01 

8.10.18 2,02 

8.10.19 2,04 

8.10.20 2,13 

8.11    - шпангоуты со стороны носа (стенка профиля) 

8.11.1 2,21 

3,80 

8.11.2 2,14 

8.11.3 2,21 

8.11.4 2,14 

8.11.5 2,14 

8.11.6 2,23 

8.11.7 2,20 

8.11.8 2,10 

8.11.9 2,00 

8.11.10 2,11 

8.11.11 2,00 

8.11.12 1,91 

8.12    - шпангоуты со стороны кормы (стенка 
профиля) 

8.12.1 2,12 

3,80 

8.12.2 2,12 

8.12.3 2,20 

8.12.4 2,20 

8.12.5 2,24 

8.12.6 2,12 

8.12.7 2,23 

8.12.8 2,33 

8.12.9 2,20 
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8.12.10 2,21 

8.12.11 2,30 

8.12.12 2,21 

8.13    - флоры по правому борту (стенка профиля) 

8.13.1 2,21 

3,80 

8.13.2 2,10 

8.13.3 2,21 

8.13.4 2,24 

8.13.5 2,22 

8.13.6 2,20 

8.13.7 2,13 

8.13.8 2,01 

8.13.9 2,20 

8.13.10 2,22 

8.13.11 2,11 

8.13.12 2,14 

8.14    - флоры по левому борту (стенка профиля) 

8.14.1 2,11 

3,80 

8.14.2 2,11 

8.14.3 2,22 

8.14.4 2,23 

8.14.5 2,20 

8.14.6 2,20 

8.14.7 2,20 

8.14.8 2,01 

8.14.9 2,04 

8.14.10 2,11 

8.14.11 2,10 
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8.14.12 2,12 

8.15    - флоры со стороны носа (стенка профиля) 

8.15.1 2,10 

3,80 

8.15.2 2,10 

8.15.3 2,21 

8.15.4 2,20 

8.15.5 2,22 

8.15.6 2,30 

8.15.7 2,11 

8.15.8 2,14 

8.16    - флоры со стороны кормы (стенка профиля) 

8.16.1 2,30 

3,80 

8.16.2 2,10 

8.16.3 2,21 

8.16.4 2,10 

8.16.5 2,21 

8.16.6 2,11 

8.16.7 2,10 

8.16.8 2,12 

8.16.9 2,13 

8.16.10 2,10 

8.17    - кницы у палубы со стороны кормы 

8.17.1 2,90 

3,80 

8.17.2 3,10 

8.17.3 2,81 

8.17.4 2,91 

8.17.5 3,10 

8.17.6 3,12 
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8.17.7 3,01 

8.17.8 2,90 

8.17.9 3,10 

8.17.20 3,13 

8.18    - кницы у палубы по правому борту 

8.18.1 3,11 

3,80 

8.18.2 3,10 

8.18.3 2,91 

8.18.4 2,90 

8.18.5 2,80 

8.18.6 3,12 

8.18.7 3,12 

8.18.8 3,10 

8.18.9 3,00 

8.18.10 3,11 

8.18.11 2,94 

8.18.12 3,00 

8.18.13 3,01 

8.18.14 2,92 

8.18.15 2,93 

8.18.16 3,00 

8.19    - кницы у палубы по левому борту 

8.19.1 2,91 

3,80 

8.19.2 2,91 

8.19.3 2,90 

8.19.4 3,02 

8.19.5 3,10 

8.19.6 3,11 
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8.19.7 3,10 

8.19.8 3,01 

8.19.9 3,10 

8.19.10 3,11 

8.19.11 3,01 

8.19.12 2,81 

8.19.13 2,91 

8.19.14 3,00 

8.19.15 3,12 

8.19.16 3,12 

8.20    - кницы у палубы со стороны носа 

8.20.1 3,02 

3,80 

8.20.2 3,01 

8.20.3 2,90 

8.20.4 2,91 

8.20.5 2,91 

8.20.6 3,04 

8.20.7 3,01 

8.20.8 3,03 

8.20.9 3,10 

8.20.10 3,12 

8.21    - пиллерсы 

8.21.1 4,12 

4,20 

8.21.2 4,02 

8.21.3 4,00 

8.21.4 4,11 

8.21.5 4,01 

8.21.6 3,93 
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8.21.7 4,00 

8.21.8 3,90 

8.21.9 3,90 

8.21.10 3,81 

8.22    - бимсы палубы (стенка профиля) 

3,80 

8.22.1 3,21 

8.22.2 3,31 

8.22.3 3,31 

8.22.4 3,02 

8.22.5 3,00 

8.22.6 3,21 

8.22.7 3,30 

8.22.8 3,24 

8.22.9 3,31 

8.22.10 3,41 

8.22.11 3,41 

8.22.12 3,32 

8.23    - стрингеры палубы (стенка профиля) 

8.23.1 3,31 

3,80 

8.23.2 3,31 

8.23.3 3,42 

8.23.4 3,43 

8.23.5 3,34 

8.23.6 3,41 

8.23.7 3,32 

8.23.8 3,42 

8.23.9 3,31 

8.23.10 3,43 
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8.23.11 3,43 

8.23.12 3,31 

8.23.13 3,41 

8.23.14 3,31 

8.23.15 3,32 

8.23.16 3,40 

8.23.17 3,31 

8.23.18 3,20 

8.24    - настил палубы корпуса по правому борту 

8.24.1 3,10 

3,60 

8.24.2 3,01 

8.24.3 3,01 

8.24.4 3,22 

8.24.5 3,13 

8.24.6 3,03 

8.24.7 3,14 

8.24.8 3,21 

8.24.9 3,31 

8.24.10 3,20 

8.24.11 3,02 

8.24.12 3,22 

8.24.13 3,14 

8.24.14 3,01 

8.24.15 3,15 

8.24.16 3,20 

8.25   - настил палубы корпуса по левому борту 

8.25.1 3,20 
3,60 

8.25.2 3,10 
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8.25.3 3,01 

8.25.4 3,12 

8.25.5 3,22 

8.25.6 3,30 

8.25.7 3,21 

8.25.8 3,01 

8.25.9 3,20 

8.25.10 3,11 

8.25.11 3,0 

8.25.12 3,12 

8.25.13 3,23 

8.25.14 3,10 

8.25.15 3,01 

8.15.16 3,11 

8.26    - настил палубы корпуса на носу 

8.26.1 3,02 

3,60 

8.26.2 3,03 

8.26.3 3,02 

8.26.4 3,12 

8.26.5 3,21 

8.26.6 3,21 

8.26.7 3,21 

8.26.8 3,01 

8.26.9 3,00 

8.26.10 3,12 

8.27    - настил палубы корпуса на корме 

8.27.1 3,41 
3,60 

8.27.2 3,21 
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8.27.3 3,21 

8.27.4 3,23 

8.27.5 3,10 

8.27.6 3,10 

8.27.7 3,11 

8.27.8 3,22 

8.27.9 3,10 

8.27.10 3,21 

8.27.11 3,20 

8.27.12 3,14 

9 Фундаменты: 

9.1    - фундаменты под насосы №1, №2, №3, №4 
(стенка профиля) 

9.1.1 3,90 

4,00 

9.1.2 3,70 

9.1.3 3,81 

9.1.4 3,71 

9.1.5 3,62 

9.1.6 3,63 

9.1.7 3,74 

9.1.8 3,85 

9.1.9 3,80 

9.1.10 3,80 

9.1.11 3,91 

9.1.12 3,74 

9.1.13 3,82 

9.1.14 3,92 

9.1.15 3,94 

9.1.16 3,80 
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9.2    - фундаменты под насосы №5, №3, №7, №8 
(стенка профиля) 

9.2.1 3,70 

4,00 

9.2.2 3,81 

9.2.3 3,71 

9.2.4 3,72 

9.2.5 3,63 

9.2.6 3,74 

9.2.7 3,71 

9.2.8 3,81 

9.2.9 3,80 

9.2.10 3,82 

9.2.11 3,70 

9.2.12 3,60 

9.2.13 3,71 

9.2.14 3,84 

9.2.15 3,90 

9.2.16 3,81 

Люки 

10 Люки под оборудование: 

10.1    - люк для установки оборудования на носу у 
правого борта 

10.1.2 2,00 

2,00 

10.1.2 2,00 

10.1.3 2,00 

10.1.4 2,00 

10.1.5 2,00 

10.1.6 2,00 

  10.2    - люк для установки оборудования на носу у 
левого борта 



ООО «ТехСтройЭкспертиза» 

139 

10.2.1 2,00 

2,00 
10.2.2 2,00 

10.2.3 1,93 

10.2.4 2,00 

10.3    - люк для установки оборудования на корме у 
правого борта 

10.3.1 2,00 

2,00 

10.3.2 2,00 

10.3.3 2,00 

10.3.4 2,00 

10.3.5 1,91 

10.3.6 1,91 

10.3.7 1,92 

10.3.8 2,00 

10.4    - люк для установки оборудования на корме у 
левого борта 

10.4.1 2,00 

2,00 

10.4.2 2,00 

10.4.3 2,00 

10.4.4 2,00 

10.4.5 2,00 

10.4.6 1,91 

10.4.7 1,92 

10.4.8 2,0 

10.5    - пожарный люк по правому борту 

10.5.1 2,00 

2,00 
10.5.2 2,00 

10.5.3 2,00 

10.5.4 2,00 
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10.5.5 2,00 

10.5.6 2,00 

10.5.7 2,00 

10.5.8 2,00 

Лестницы 

11 Лестницы: 

11.1    - лестница на палубу надстройки (ступени) 

11.1.1 3,21 

4,00 

11.1.2 3,12 

11.1.3 3,00 

11.1.4 3,01 

11.1.5 3,12 

11.1.6 3,00 

11.1.7 3,01 

11.1.8 3,02 

11.2    - лестница на палубу надстройки (пояса) 

11.2.1 4,00 

4,00 

11.2.2 4,00 

11.2.3 4,00 

11.2.4 4,00 

11.2.5 4,00 

11.2.6 4,00 

11.2.7 4,00 

11.2.8 4,00 

11.3    - лестница в помещение корпуса (ступени) 

11.3.1 3,41 

4,00 11.3.2 3,52 

11.3.3 3,40 
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11.3.4 3,31 

11.3.5 3,32 

11.3.6 3,20 

11.4    - лестница в помещение корпуса (пояса) 

11.4.1 4,00 

4,00 

11.4.2 4,00 

11.4.3 4,00 

11.4.4 4,00 

11.4.5 4,00 

11.4.6 4,00 

Швартовочные устройства 

12 Кнехты: 

12.1    - кнехт на носу по правому борту 

12.1.1 5,30 

5,30 

12.1.2 5,30 

12.1.3 5,30 

12.1.4 5,30 

12.1.5 5,30 

12.2    - кнехт на носу по левому борту 

12.2.1 5,30 

5,30 
12.2.2 5,30 

12.2.3 5,10 

12.2.4 5,30 

12.3    - кнехт на корме по правому борту 

12.3.1 5,30 

5,30 
12.3.2 5,30 

12.3.3 5,23 

12.3.4 5,21 
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12.3.5 5,4 

12.3.6 5,4 

12.4    - кнехт на корме по левому борту 

12.4.1 5,30 

5,30 

12.4.2 5,31 

12.4.3 5,32 

12.4.4 5,30 

12.4.5 5,31 

12.4.6 5,30 

Ограждения 

13 Леерные ограждения: 

13.1    - ограждения на главной палубе 

13.1.1 2,72 

3,00 

13.1.2 2,71 

13.1.3 2,80 

13.1.4 2,81 

13.1.5 2,74 

13.1.6 2,62 

13.1.7 2,73 

13.1.8 2,60 

13.1.9 2,61 

13.1.10 2,64 

13.2    - леерные ограждения на палубе надстройки 
(поручни) 

13.2.1 2,71 

3,00 

13.2.2 2,70 

13.2.3 2,80 

13.2.4 2,82 

13.2.5 2,64 
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13.2.6 2,53 

   3.2. В составе проведенного обследования установлены величины физического 
износа конструкций корпуса и надстройки, а также инженерных систем и обору-
дования. 

   Средняя остаточная толщина листа s определяется выражением: 

   где: si - измеренная остаточная толщина в точке i; n - количество замеров. 

   Средняя остаточная толщина однородных листов определяется выражением: 

   где: m - количество однородных листов в рассматриваемом поперечном сече-
нии; bj - ширина j-го листа; s1j - средняя остаточная толщина j-го листа.  

   Допускаемая толщина [s1] отдельного листа обшивки, настила, стенки или по-
яска балки набора по условиям общего износа определяется выражением: 

   где: s0 - построечная толщина элемента корпуса понтона; 
a1 - допускаемый коэффициент общего износа, определяемый по таблице 5.2. 
СТО 2.30.155-2014. 

   Допускаемая толщина [s2] однородных листовых связей палубы (днища) 
определяется выражением: 

   где: s2,0 - средняя построечная толщина однородных листов; a1 - допускаемый 
коэффициент общего износа, определяемый по таблице 5.2. СТО 2.30.155-2014. 
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Надстройка 
   В результате проведенного обследования надстройки выявлена сплошная по-
верхностная коррозия набора и обшивки, разрушение гидроизоляционного окра-
сочного покрытия. Деформаций не выявлено. 

   В результате произведенных замеров установлены фактические толщины: 
   - обшивка стен – 3,50мм; 
   - карлингсы (стенка профиля) – 3,50мм; 
   - бимсы (стенка профиля) – 3,50мм; 
 - шпангоуты (стенка профиля) – 3,50мм; 

   - стрингеры (стенка профиля) – 3,50мм; 
   - палуба надстройки – 3,60мм. 

   В целях выполнения обследования приняты следующие построечные тол-
щины: 
   - обшивка стен – 3,8мм; 
   - карлингсы (стенка профиля) – 3,6мм; 
   - бимсы (стенка профиля) – 3,6мм; 
   - шпангоуты (стенка профиля) – 3,6мм; 
   - стрингеры (стенка профиля) – 3,6мм; 
   - палуба надстройки – 3,8мм. 

   Обшивка стен 
   S1 = S2 = 3,50мм. 
   [S1] = 0,6х3,8 = 2,28мм < 3,50мм - толщина отдельного листа обшивки нахо-
дится в пределах допустимых значений. 
   [S2] = 0,65х3,8 = 2,47мм < 3,50мм - толщина однородных листовых связей об-
шивки находится в пределах допустимых значений.  

   Карлингсы 
   S1 = S2 = 3,50мм. 
   [S1] = 0,65х3,6 = 2,34мм < 3,50мм - толщина отдельного карлингса находится в 
пределах допустимых значений. 
   [S2] = 0,70х3,6 = 2,50мм = 3,50мм - толщина карлингсов находится в пределах 
допустимых значений.  

   Бимсы 
   S1 = S2 = 3,50мм. 
   [S1] = 0,65х3,6 = 2,34мм < 3,50мм - толщина отдельного бимса находится в пре-
делах допустимых значений. 
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   [S2] = 0,70х3,6 = 2,50мм = 3,50мм - толщина бимсов находится в пределах до-
пустимых значений.  

 Шпангоуты 
   S1 = S2 = 3,50мм. 
   [S1] = 0,65х3,6 = 2,34мм < 3,50мм - толщина отдельного шпангоута находится в 
пределах допустимых значений.   
   [S2] = 0,70х3,6 = 2,50мм = 3,50мм - толщина шпангоутов находится в пределах 
допустимых значений.  

   Стрингеры  
   S1 = S2 = 3,50мм. 
   [S1] = 0,65х3,6 = 2,34мм < 3,50мм - толщина отдельного стрингера находится в 
пределах допустимых значений.   
   [S2] = 0,70х3,6 = 2,50мм = 3,50мм - толщина стрингеров находится в пределах 
допустимых значений.  

   Палуба надстройки 
   S1 = S2 = 3,60мм. 
   [S1] = 0,6х3,8 = 2,28мм < 3,60мм - толщина отдельного листа обшивки нахо-
дится в пределах допустимых значений.  
   [S2] = 0,65х3,8 = 2,47мм < 3,60мм - толщина однородных листовых связей об-
шивки находится в пределах допустимых значений.  

Корпус 
   В результате проведенного обследования корпуса выявлена глубокая коррозия 
набора и обшивки (преимущественно ниже ватерлинии), глубокая коррозия 
днища, деформации шпангоутов по левому борту на величину до 100мм (ниже 
ватерлинии), множественные механические повреждения, сплошная поверхност-
ная коррозия набора и обшивки, разрушение гидроизоляционного окрасочного 
покрытия.  

  В результате произведенных замеров установлены фактические толщины: 
   - обшивка днища – 7,34мм максимальная толщина, 5,93мм минимальная тол-
щина;  
   - днищевые стрингеры (стенка профиля) – 2,23мм максимальная толщина, 
2,00мм минимальная толщина; 
   - флоры (стенка профиля) – 2,21мм максимальная толщина, 2,02мм минималь-
ная толщина; 
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   - днищевые кницы – 2,14мм максимальная толщина, 2,02мм минимальная тол-
щина; 
   - обшивка по правому борту ниже ватерлинии – 2,34мм максимальная тол-
щина, 1,83мм минимальная толщина; 
   - обшивка по правому борту выше ватерлинии – 2,30мм максимальная тол-
щина, 1,92мм минимальная толщина; 
   - обшивка по левому борту ниже ватерлинии – 2,33мм максимальная толщина, 
1,82мм минимальная толщина; 
   - обшивка по левому борту выше ватерлинии – 3,32мм максимальная толщина, 
2,0мм минимальная толщина; 
   - обшивка со стороны носа ниже ватерлинии – 2,4мм максимальная толщина, 
2,00мм минимальная толщина; 
   - обшивка со стороны носа выше ватерлинии – 2,22мм максимальная толщина, 
2,00мм минимальная толщина; 
   - обшивка со стороны кормы ниже ватерлинии – 2,21мм максимальная тол-
щина, 2,01мм минимальная толщина; 
   - обшивка со стороны кормы выше ватерлинии – 2,22мм максимальная тол-
щина, 2,11мм минимальная толщина; 
   - шпангоуты по правому борту (стенка профиля) – 2,22мм максимальная тол-
щина, 1,92мм минимальная толщина; 
   - шпангоуты по левому борту (стенка профиля) – 2,22мм максимальная тол-
щина, 2,00мм минимальная толщина; 
   - шпангоуты со стороны носа (стенка профиля) – 2,23мм максимальная тол-
щина, 1,91мм минимальная толщина; 
   - шпангоуты со стороны кормы (стенка профиля) – 2,33мм максимальная тол-
щина, 2,12мм минимальна я толщина; 
   - флоры по правому борту (стенка профиля) – 2,24мм максимальная толщина, 
2,01мм минимальная толщина; 
   - флоры по левому борту (стенка профиля) – 2,23мм максимальная толщина, 
2,01мм минимальная толщина; 
   - флоры со стороны носа (стенка профиля) – 2,30мм максимальная толщина, 
2,10мм минимальная толщина; 
   - флоры со стороны кормы (стенка профиля) – 2,30мм максимальная толщина, 
2,10мм минимальная толщина; 
   - кницы у палубы со стороны кормы – 3,13мм максимальная толщина, 2,81мм 
минимальная толщина; 
   - кницы у палубы по правому борту – 3,12мм максимальная толщина, 2,80мм 
минимальная толщина; 
   - кницы у палубы по левому борту – 3,12мм максимальная толщина, 2,90мм 
минимальная толщина; 
   - кницы у палубы со стороны носа – 3,12мм максимальная толщина, 2,90мм 
минимальная толщина; 
   - пиллерс правый ближе к корме – 4,12мм; 
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   - пиллерс левый ближе к корме – 4,00мм; 
   - пиллерс центральный – 4,00мм; 
   - пиллерс правый ближе к носу – 4,10мм; 
   - пиллерс левый ближе к носу – 3,90мм; 
   - бимсы палубы (стенка профиля) – 3,41мм максимальная толщина, 3,00мм ми-
нимальная толщина; 
   - стрингеры палубы (стенка профиля) – 3,43мм максимальная толщина, 3,20мм 
минимальная толщина; 
   - настил палубы корпуса по правому борту – максимальная толщина 3,22мм, 
3,01мм минимальная толщина; 
   - настил палубы корпуса по левому борту – 3,30мм максимальная толщина, 
3,01мм минимальная толщина; 
   - настил палубы корпуса на носу – 3,21мм максимальная толщина, 3,00мм ми-
нимальная толщина; 
   - настил палубы корпуса на корме – 3,41мм максимальная толщина, 3,10мм ми-
нимальная толщина; 
   - фундаменты под насосы №1, №2, №3, №4 (стенка профиля) – 3,94мм макси-
мальная толщина, 3,62мм минимальная толщина; 
   - фундаменты под насосы №5, №3, №7, №8 (стенка профиля) – 3,90мм макси-
мальная толщина, 3,60мм минимальная толщина; 
   - люки для установки оборудования – 2,0мм; 
   - пожарный люк – 2,0мм; 
   - лестница на палубу надстройки (ступени) – 3,21мм максимальная толщина, 
3,00мм минимальная толщина; 
   - лестница на палубу надстройки (пояса) – 4,0мм; 
   - лестница в помещение корпуса (ступени) – 3,52мм максимальная толщина, 
3,20мм минимальная толщина; 
   - лестница в помещение корпуса (пояса) – 4,0мм; 
   - кнехт на носу по правому борту – 5,3мм; 
   - кнехт на носу по левому борту – 5,3мм; 
   - кнехт на корме по правому борту – 5,3мм; 
   - кнехт на корме по левому борту – 5,3мм; 
   - поручни и стойки ограждений – 2,82мм максимальная толщина, 2,53мм мини-
мальная толщина. 

   В целях выполнения обследования приняты следующие построечные тол-
щины: 
   - обшивка днища – 14,00мм; 
   - днищевые стрингеры (стенка профиля) – 3,8мм; 
   - флоры (стенка профиля) – 3,8мм; 
   - днищевые кницы – 3,8мм; 
   - обшивка корпуса – 4,2мм; 
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   - шпангоуты корпуса (стенка профиля) – 3,8мм; 
   - флоры (стенка профиля) – 3,8мм; 
   - кницы у палубы – 3,8мм; 
   - пиллерсы – 4,2мм; 
   - бимсы палубы (стенка профиля) – 3,8мм; 
   - стрингеры палубы (стенка профиля) – 3,8мм; 
   - настил палубы корпуса – 3,6мм; 
   - фундаменты по насосы (стенка) – 4,0мм; 
   - люки для установки оборудования – 2,0мм; 
   - пожарный люк – 2,0мм;    
   - лестница на палубу надстройки (ступени) – 4,0мм; 
   - лестница на палубу надстройки (пояса) – 4,0мм; 
   - лестница в помещение корпуса (ступени) – 4,0мм; 
   - лестница в помещение корпуса (пояса) – 4,0мм; 
   - кнехты – 5,3мм; 
   - леерные ограждения (поручни и стойки) – 3,0мм. 

   Обшивка днища 
   Фактическая максимальная толщина – 7,34мм. 
   [S1] = 0,6х14,0 = 8,4мм > 7,34мм – толщина наиболее толстого отдельного ли-
ста обшивки меньше допустимого значения, что не соответствует нормативным 
требованиям.    
   [S2] = 0,65х14,0 = 9,1мм > 7,34мм - толщина однородных листовых связей об-
шивки меньше допустимого значения, что не соответствует нормативным требо-
ваниям.  

   Днищевые стрингеры 
   Фактическая максимальная толщина стенки – 2,23мм.  
   [S1] = 0,65х3,8 = 2,47мм > 2,23мм – толщина наиболее толстой стенки меньше 
допустимого значения, что не соответствует нормативным требованиям.   
   [S2] = 0,70х3,8 = 2,66мм > 2,23мм - толщина наиболее толстой стенки однород-
ных элементов меньше допустимого значения, что не соответствует 
нормативным требованиям. 

   Флоры (стенки профиля) 
   Фактическая максимальная толщина стенки – 2,21мм.  
   [S1] = 0,65х3,8 = 2,47мм > 2,21мм – толщина наиболее толстой стенки меньше 
допустимого значения, что не соответствует нормативным требованиям.   
   [S2] = 0,70х3,8 = 2,66мм > 2,21мм - толщина наиболее толстой стенки однород-
ных элементов меньше допустимого значения, что не соответствует 
нормативным требованиям. 
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   Днищевые кницы 
  Фактическая максимальная толщина стенки – 2,14мм. 
   [S1] = 0,65х3,8 = 2,47мм > 2,14мм – толщина наиболее толстой стенки меньше 
допустимого значения, что не соответствует нормативным требованиям.    
   [S2] = 0,70х3,8 = 2,66мм > 2,14мм - толщина наиболее толстой стенки однород-
ных элементов меньше допустимого значения, что не соответствует 
нормативным требованиям. 

   Обшивка по правому борту ниже ватерлинии  
   Фактическая максимальная толщина листа – 2,34мм.  
   [S1] = 0,60х4,2 = 2,52мм > 2,34мм - толщина наиболее толстого отдельного ли-
ста обшивки меньше допустимого значения, что не соответствует нормативным 
требованиям.    
   [S2] = 0,65х4,2 = 2,73мм > 2,34мм - толщина однородных листовых связей об-
шивки меньше допустимого значения, что не соответствует нормативным требо-
ваниям.  

   Обшивка по правому борту выше ватерлинии  
   Фактическая максимальная толщина листа – 2,30мм. 
   [S1] = 0,60х4,2 = 2,52мм > 2,30мм - толщина наиболее толстого отдельного ли-
ста обшивки меньше допустимого значения, что не соответствует нормативным 
требованиям.    
   [S2] = 0,65х4,2 = 2,73мм > 2,30мм - толщина однородных листовых связей об-
шивки меньше допустимого значения, что не соответствует нормативным требо-
ваниям.  

   Обшивка по левому борту ниже ватерлинии  
   Фактическая максимальная толщина листа – 2,33мм.  
   [S1] = 0,60х4,2 = 2,52мм > 2,33мм - толщина наиболее толстого отдельного ли-
ста обшивки меньше допустимого значения, что не соответствует нормативным 
требованиям.    
   [S2] = 0,65х4,2 = 2,73мм > 2,33мм - толщина однородных листовых связей об-
шивки меньше допустимого значения, что не соответствует нормативным требо-
ваниям.  

   Обшивка по левому борту выше ватерлинии  
   Фактическая максимальная толщина листа – 2,32мм.  
   [S1] = 0,60х4,2 = 2,52мм > 2,32мм - толщина наиболее толстого отдельного ли-
ста обшивки меньше допустимого значения, что не соответствует нормативным 
требованиям.    



ООО «ТехСтройЭкспертиза» 

150 

   [S2] = 0,65х4,2 = 2,73мм > 2,32мм - толщина однородных листовых связей об-
шивки меньше допустимого значения, что не соответствует нормативным требо-
ваниям.  

   Обшивка со стороны носа ниже ватерлинии  
   Фактическая максимальная толщина листа – 2,4мм.  
   [S1] = 0,60х4,2 = 2,52мм > 2,4мм - толщина наиболее толстого отдельного листа 
обшивки меньше допустимого значения, что не соответствует нормативным тре-
бованиям.    
   [S2] = 0,65х4,2 = 2,73мм > 2,4мм - толщина однородных листовых связей об-
шивки меньше допустимого значения, что не соответствует нормативным требо-
ваниям.  

   Обшивка со стороны носа выше ватерлинии  
   Фактическая максимальная толщина листа – 2,22мм.  
   [S1] = 0,60х4,2 = 2,52мм > 2,22мм - толщина наиболее толстого отдельного ли-
ста обшивки меньше допустимого значения, что не соответствует нормативным 
требованиям.    
   [S2] = 0,65х4,2 = 2,73мм > 2,22мм - толщина однородных листовых связей об-
шивки меньше допустимого значения, что не соответствует нормативным требо-
ваниям.  

   Обшивка со стороны кормы ниже ватерлинии  
   Фактическая максимальная толщина листа – 2,21мм.  
   [S1] = 0,60х4,2 = 2,52мм > 2,21мм - толщина наиболее толстого отдельного ли-
ста обшивки меньше допустимого значения, что не соответствует нормативным 
требованиям.    
   [S2] = 0,65х4,2 = 2,73мм > 2,21мм - толщина однородных листовых связей об-
шивки меньше допустимого значения, что не соответствует нормативным требо-
ваниям.  

   Обшивка со стороны кормы выше ватерлинии  
   Фактическая максимальная толщина листа – 2,22мм.  
   [S1] = 0,60х4,2 = 2,52мм > 2,22мм - толщина наиболее толстого отдельного ли-
ста обшивки меньше допустимого значения, что не соответствует нормативным 
требованиям.    
   [S2] = 0,65х4,2 = 2,73мм > 2,22мм - толщина однородных листовых связей об-
шивки меньше допустимого значения, что не соответствует нормативным требо-
ваниям.  
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   Шпангоуты по правому борту (стенки профиля) 
   Фактическая максимальная толщина стенок – 2,22мм.  
   [S1] = 0,65х3,8 = 2,47мм > 2,22мм – толщина наиболее толстых стенок меньше 
допустимого значения, что не соответствует нормативным требованиям. 
   [S2] = 0,65х3,8 = 2,47мм > 2,22мм - толщина однородных связей стенок меньше 
допустимого значения, что не соответствует нормативным требованиям. 

   Шпангоуты по левому борту (стенки профиля) 
   Фактическая максимальная толщина стенок – 2,22мм.  
   [S1] = 0,65х3,8 = 2,47мм > 2,22мм – толщина наиболее толстых стенок меньше 
допустимого значения, что не соответствует нормативным требованиям. 
   [S2] = 0,65х3,8 = 2,47мм > 2,22мм - толщина однородных связей стенок меньше 
допустимого значения, что не соответствует нормативным требованиям. 

   Шпангоуты со стороны носа (стенки профиля) 
   Фактическая максимальная толщина стенок – 2,23мм.  
   [S1] = 0,65х3,8 = 2,47мм > 2,23мм – толщина наиболее толстых стенок меньше 
допустимого значения, что не соответствует нормативным требованиям. 
   [S2] = 0,65х3,8 = 2,47мм > 2,23мм - толщина однородных связей стенок меньше 
допустимого значения, что не соответствует нормативным требованиям. 

   Шпангоуты со стороны кормы (стенки профиля) 
   Фактическая максимальная толщина стенок – 2,33мм.  
   [S1] = 0,65х3,8 = 2,47мм > 2,33мм – толщина наиболее толстых стенок меньше 
допустимого значения, что не соответствует нормативным требованиям. 
   [S2] = 0,65х3,8 = 2,47мм > 2,33мм - толщина однородных связей стенок меньше 
допустимого значения, что не соответствует нормативным требованиям. 

   Флоры по правому борту (стенки профиля) 
   Фактическая максимальная толщина стенок – 2,24мм.  
   [S1] = 0,65х3,8 = 2,47мм > 2,24мм –толщина наиболее толстых стенок меньше 
допустимого значения, что не соответствует нормативным требованиям. 
   [S2] = 0,65х3,8 = 2,47мм > 2,24мм - толщина однородных связей стенок меньше 
допустимого значения, что не соответствует нормативным требованиям. 

   Флоры по левому борту (стенки профиля) 
   Фактическая максимальная толщина стенок – 2,23мм.  
   [S1] = 0,65х3,8 = 2,47мм > 2,23мм –толщина наиболее толстых стенок меньше 
допустимого значения, что не соответствует нормативным требованиям. 
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   [S2] = 0,65х3,8 = 2,47мм > 2,23мм - толщина однородных связей стенок меньше 
допустимого значения, что не соответствует нормативным требованиям. 

   Флоры со стороны носа (стенки профиля) 
   Фактическая максимальная толщина стенок – 2,30мм.  
   [S1] = 0,65х3,8 = 2,47мм > 2,30мм –толщина наиболее толстых стенок меньше 
допустимого значения, что не соответствует нормативным требованиям. 
   [S2] = 0,65х3,8 = 2,47мм > 2,30мм - толщина однородных связей стенок меньше 
допустимого значения, что не соответствует нормативным требованиям. 

   Флоры со стороны кормы (стенки профиля) 
   Фактическая максимальная толщина стенок – 2,30мм.  
   [S1] = 0,65х3,8 = 2,47мм > 2,30мм –толщина наиболее толстых стенок меньше 
допустимого значения, что не соответствует нормативным требованиям. 
   [S2] = 0,65х3,8 = 2,47мм > 2,30мм - толщина однородных связей стенок меньше 
допустимого значения, что не соответствует нормативным требованиям. 

   Кницы у палубы со стороны кормы 
   Фактическая максимальная толщина стенок – 3,13мм.  
   Фактическая минимальная толщина стенок – 2,81мм.  
   [S1] = 0,65х3,8 = 2,47мм < 2,81мм – толщина самых тонких стенок находится в 
пределах допустимых значений. 
   [S2] = 0,65х3,8 = 2,47мм < 2,81мм - толщина однородных связей наиболее тон-
ких стенок находится в пределах допустимых значений.  

   Кницы у палубы по правому борту 
   Фактическая максимальная толщина стенок – 3,12мм.  
   Фактическая минимальная толщина стенок – 2,80мм.  
   [S1] = 0,65х3,8 = 2,47мм < 2,80мм – толщина самых тонких стенок находится в 
пределах допустимых значений. 
   [S2] = 0,65х3,8 = 2,47мм < 2,80мм - толщина однородных связей наиболее тон-
ких стенок находится в пределах допустимых значений.  

   Кницы у палубы по левому борту 
   Фактическая максимальная толщина стенок – 3,12мм.  
   Фактическая минимальная толщина стенок – 2,90мм.  
   [S1] = 0,65х3,8 = 2,47мм < 2,90мм – толщина самых тонких стенок находится в 
пределах допустимых значений. 
   [S2] = 0,65х3,8 = 2,47мм < 2,90мм - толщина однородных связей наиболее тон-
ких стенок находится в пределах допустимых значений.  
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   Кницы у палубы со стороны носа 
   Фактическая максимальная толщина стенок – 3,12мм.  
  Фактическая минимальная толщина стенок – 2,90мм.  
   [S1] = 0,65х3,8 = 2,47мм < 2,90мм – толщина самых тонких стенок находится в 
пределах допустимых значений. 
   [S2] = 0,65х3,8 = 2,47мм < 2,90мм - толщина однородных связей наиболее тон-
ких стенок находится в пределах допустимых значений.  

   Пиллерс правый ближе к корме 
   Фактическая максимальная толщина стенки – 4,12мм.  
   [S1] = 0,65х4,1 = 2,47мм < 4,12мм – фактическая толщина стенки находится в 
пределах допустимых значений. 

   Пиллерс левый ближе к корме 
   Фактическая максимальная толщина стенки – 4,00мм.  
   [S1] = 0,65х4,1 = 2,47мм < 4,00мм – фактическая толщина стенки находится в 
пределах допустимых значений. 

   Пиллерс центральный 
   Фактическая максимальная толщина стенки – 4,00мм.  
   [S1] = 0,65х4,1 = 2,47мм < 4,00мм – фактическая толщина стенки находится в 
пределах допустимых значений. 

   Пиллерс правый ближе к носу 
   Фактическая максимальная толщина стенки – 4,10мм.  
   [S1] = 0,65х4,1 = 2,47мм < 4,10мм – фактическая толщина стенки находится в 
пределах допустимых значений. 

   Пиллерс левый ближе к носу 
   Фактическая максимальная толщина стенки – 3,90мм.  
   [S1] = 0,65х4,1 = 2,47мм < 3,90мм – фактическая толщина стенки находится в 
пределах допустимых значений. 

   Бимсы палубы (стенки профиля) 
   Фактическая максимальная толщина стенок – 3,41мм.  
   Фактическая минимальная толщина стенок – 3,00мм.  
   [S1] = 0,65х3,8 = 2,47мм < 3,00мм – толщина самых тонких стенок находится в 
пределах допустимых значений. 
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   [S2] = 0,65х3,8 = 2,47мм < 3,00мм - толщина однородных связей наиболее тон-
ких стенок находится в пределах допустимых значений.  

   Стрингеры палубы (стенки профиля) 
   Фактическая максимальная толщина стенок – 3,43мм.  
   Фактическая минимальная толщина стенок – 3,20мм.  
 [S1] = 0,65х3,8 = 2,47мм < 3,20мм – толщина самых тонких стенок находится в 

пределах допустимых значений. 
   [S2] = 0,65х3,8 = 2,47мм < 3,20мм - толщина однородных связей наиболее тон-
ких стенок находится в пределах допустимых значений. 

   Настил палубы корпуса по правому борту 
 Фактическая максимальная толщина листа – 3,22мм. 

   [S1] = 0,6х3,6 = 2,16мм < 3,22мм - толщина отдельного листа настила нахо-
дится в пределах допустимых значений.   
   [S2] = 0,65х3,6 = 2,34мм < 3,22мм - толщина однородных листовых связей 
настила находится в пределах допустимых значений. 

   Настил палубы корпуса по левому борту 
   Фактическая максимальная толщина листа – 3,30мм. 
   [S1] = 0,6х3,6 = 2,16мм < 3,30мм - толщина отдельного листа настила нахо-
дится в пределах допустимых значений.   
   [S2] = 0,65х3,6 = 2,34мм < 3,30мм - толщина однородных листовых связей 
настила находится в пределах допустимых значений. 

   Настил палубы корпуса на носу 
   Фактическая максимальная толщина листа – 3,21мм. 
   [S1] = 0,6х3,6 = 2,16мм < 3,21мм - толщина отдельного листа настила нахо-
дится в пределах допустимых значений.   
   [S2] = 0,65х3,6 = 2,34мм < 3,21мм - толщина однородных листовых связей 
настила находится в пределах допустимых значений. 

   Настил палубы корпуса на корме 
   Фактическая максимальная толщина листа – 3,41мм. 
   [S1] = 0,6х3,6 = 2,16мм < 3,41мм - толщина отдельного листа настила нахо-
дится в пределах допустимых значений.   
   [S2] = 0,65х3,6 = 2,34мм < 3,41мм - толщина однородных листовых связей 
настила находится в пределах допустимых значений. 
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   Фундаменты под насосы №1, №2, №3, №4 (стенка профиля) 
   Фактическая максимальная толщина стенок – 3,94мм.  
   Фактическая минимальная толщина стенок – 3,62мм.  
   [S1] = 0,65х4,0 = 2,6мм < 3,62мм - толщина стенки фундамента на самом тон-
ком участке находится в пределах допустимых значений.  
   [S2] = 0,70х4,0 = 2,8мм < 3,62мм - толщина стенок фундаментов, в т.ч. на са-
мых тонких участках, находится в пределах допустимых значений.  

Фундаменты под насосы №5, №3, №7, №8 (стенка профиля) 
   Фактическая максимальная толщина стенок – 3,90мм.  
   Фактическая минимальная толщина стенок – 3,60мм.  
   [S1] = 0,65х4,0 = 2,6мм < 3,60мм - толщина стенки фундамента на самом тон-
ком участке находится в пределах допустимых значений.  
   [S2] = 0,70х4,0 = 2,8мм < 3,60мм - толщина стенок фундаментов, в т.ч. на са-
мых тонких участках, находится в пределах допустимых значений. 

   Люки для установки оборудования 
   Толщина – 2,0мм, что соответствует принятой толщине. 

   Пожарный люк 
   Толщина – 2,0мм, что соответствует принятой толщине. 

   Лестница на палубу надстройки (ступени) 
   S1 = S2 = 3,00мм. 
   [S1] = 0,60х3,6 = 2,2мм < 3,00мм - толщина ступени находится в пределах допу-
стимых значений.  
   [S2] = 0,65х3,6 = 2,3мм < 3,00мм - толщина ступеней находится в пределах до-
пустимых значений.  

   Лестница на палубу надстройки (пояса) 
   Фактическая толщина стенок профилей поясов – 4,0мм, что соответствует за-
данным параметрам. 

   Лестница в помещение корпуса (ступени) 
   S1 = S2 = 3,20мм. 
  [S1] = 0,60х3,6 = 2,2мм < 3,20мм - толщина ступени находится в пределах допу-
стимых значений.   
   [S2] = 0,65х3,6 = 2,3мм < 3,20мм - толщина ступеней находится в пределах до-
пустимых значений.  
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   Лестница в помещение корпуса (пояса) 
   Фактическая толщина стенок профилей поясов – 4,0мм, что соответствует за-
данным параметрам. 

   Кнехты 
   Фактическая толщина трубчатых элементов кнехтов – 5,3мм, что соответствует 
заданным параметрам. 

   Леерные ограждения    
   Фактическая максимальная толщина стенок – 2,82мм.  
   Фактическая минимальная толщина стенок – 2,53мм.  
   [S1] = 0,65х3,0 = 2,6мм < 2,82мм - толщина стенки находится в пределах допу-
стимых значений.  
   [S2] = 0,70х3,0 = 2,8мм > 2,53мм - толщина однородных связей стенок меньше 
допустимого значения, что не соответствует нормативным требованиям. 

4. ОЦЕНКА ТЕХНИЧЕСКОГО СОСТОЯНИЯ

   В соответствии с ГОСТ Р 54523-2011 «Портовые гидротехнические сооружения. 
Правила обследования и мониторинга технического состояния.» предусмотрены 
следующие категории технического состояния: 
   Нормативное техническое состояние - категория технического состояния, при 
котором все количественные и качественные характеристики технического 
состояния строительных конструкций сооружения (элемента) соответствуют 
установленным в проектной или нормативной документации значениям с 
учетом пределов их изменения. 
   Работоспособное техническое состояние - категория технического состояния, 
при которой некоторые характеристики технического состояния строительных 
конструкций (элементов) или сооружения в целом не отвечают требованиям 
проекта или норм, но имеющиеся нарушения требований, в конкретных 
условиях эксплуатации, не приводят к нарушению работоспособности, и 
необходимая эксплуатационная пригодность обеспечивается, несмотря на 
наличие дефектов. 
   Ограниченно-работоспособное техническое состояние - категория 
технического состояния строительных конструкций (элементов) или сооружения 
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в целом, при котором их работоспособность обеспечивается при изменении 
(ограничении) режима эксплуатации. 
   Неработоспособное состояние - состояние сооружения (элемента), при 
котором оно неспособно выполнять свои функции. 
   Предельное (аварийное) состояние - состояние сооружения (элемента), при 
котором его дальнейшая эксплуатация недопустима по причинам опасности либо 
нецелесообразна исходя из экологических или экономических причин. 

   На основании данных, полученных в результате проведенного обследования, 
элементам и конструкциям насосной станции были присвоены категории 
технического состояния в соответствии с ГОСТ Р 54523-2011. 
   В соответствии с СТО НОСТРОЙ 2.30.155-2014, в зависимости от технического 
состояния элементов и конструкций насосной станции, проведена оценка 
величины физического износа. 

   Результаты проведенной оценки представлены в Таблице 26. 

Таблица 26. Оценка степени сохранности элементов и конструкций насосной 
станции. 

№ 
п/п 

Наименование 
элемента или 
конструкции 

Общее техническое состояние 
Показатель 

физического 
износа, % 

Категория технического 
состояния 

Надстройка 
Борта надстройки 

1 Обшивка 
надстройки 18 Работоспособное 

Набор надстройки 

2 Карлингсы в 
надстройке 15 Работоспособное 

3 Бимсы в надстройке 15 Работоспособное 

4 Шпангоуты в 
надстройке 15 Работоспособное 

5 Стрингеры в 
надстройке 15 Работоспособное 

Палуба надстройки 
6 Палуба надстройки 18 Работоспособное 

Корпус 
Днище 

7 Обшивка днища 65 Неработоспособное 
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8 Днищевые 
стрингеры 65 Неработоспособное 

9 Флоры 60 Неработоспособное 
10 Днищевые кницы 68 Неработоспособное 

Борта 

11 
Обшивка по 
правому борту ниже 
ватерлинии 

68 Неработоспособное 

12 
Обшивка по 
правому борту выше 
ватерлинии 

55 Неработоспособное 

13 
Обшивка по левому 
борту ниже 
ватерлинии 

65 Неработоспособное 

14 
Обшивка по левому 
борту выше 
ватерлинии 

55 Неработоспособное 

15 
Обшивка со стороны 
носа ниже 
ватерлинии 

65 Неработоспособное 

16 
Обшивка со стороны 
носа выше 
ватерлинии 

50 Неработоспособное 

17 
Обшивка со стороны 
кормы ниже 
ватерлинии 

65 Неработоспособное 

18 
Обшивка со стороны 
кормы выше 
ватерлинии 

50 Неработоспособное 

19 Шпангоуты по 
правому борту 55 Неработоспособное 

20 Шпангоуты по 
левому борту 55 Неработоспособное 

21 Шпангоуты со 
стороны носа 55 Неработоспособное 

22 Шпангоуты со 
стороны кормы 55 Неработоспособное 

23 Флоры по правому 
борту 55 Неработоспособное 

24 Флоры по левому 
борту 50 Неработоспособное 

25 Флоры со стороны 
носа 50 Неработоспособное 
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26 Флоры со стороны 
кормы 55 Неработоспособное 

27 Кницы у палубы со 
стороны кормы 35 Работоспособное 

28 Кницы у палубы по 
правому борту 35 Работоспособное 

29 Кницы у палубы по 
левому борту 30 Работоспособное 

30 Кницы у палубы со 
стороны носа 35 Работоспособное 

31 Пиллерс правый 
ближе к корме 5 Работоспособное 

32 Пиллерс левый 
ближе к корме 5 Работоспособное 

33 Пиллерс 
центральный 5 Работоспособное 

34 Пиллерс правый 
ближе к носу 5 Работоспособное 

35 Пиллерс левый 
ближе к носу 5 Работоспособное 

Палуба корпуса 
36 Бимсы палубы 25 Работоспособное 
37 Стрингеры палубы 20 Работоспособное 

38 
Настил палубы 
корпуса по правому 
борту 

25 Работоспособное 

39 
Настил палубы 
корпуса по левому 
борту 

25 Работоспособное 

40 Настил палубы 
корпуса на носу 25 Работоспособное 

41 Настил палубы 
корпуса на корме 25 Работоспособное 

Фундаменты 

42 
Фундаменты под 
насосы №1, №2, №3, 
№4 

35 Ограниченно работоспособное 

43 
Фундаменты под 
насосы №5, №3, №7, 
№8 

35 Ограниченно работоспособное 

Лестницы 

44 Лестница на палубу 
надстройки 20 Работоспособное 
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5. ВЫВОДЫ

   Выводы по результатам проведенного технического обследования насосной 
станции НС-4006 расположенной по адресу, 
__________________________________________________________________: 

Надстройка 
  Надстройка выполнена прямоугольной формы. Длина надстройка – 6м. Ширина 
надстройки – 4,4м. Высота надстройки – 2,43м (без учета высоты ограждений, 
труб и стрелы крана).  
Обшивка и крыша (рабочая палуба) надстройки выполнены из листовой стали по 
набору из стальных профилей. Система набора – поперечная. Набор состоит из 
карлигсов, бимсов, шпангоутов и стригеров. Элементы набора надстройки 
выполнены из стальных гнутых неровнополочных уголков сечением 45х30мм.  
Все соединения набора надстройки – сварные. Листы стали обшивки и крыши 
(рабочей палубы) соединены между собой сплошными стыковыми сварными 
швами.  К набору обшивка и крыша закреплены сварными швами длиной 40-
50мм, с шагом 100-300мм. Катет швов – 4мм. 

   В результате выполненного обследования выявлены недостатки технического 
состояния надстройки: 
   - сплошная поверхностная коррозия обшивки и крыши со стороны помещения; 
   - сплошная поверхностная коррозия карлигсов, бимсов, шпангоутов и 
бортовых стригеров; 

45 Лестница в 
помещение корпуса 15 Работоспособное 

Швартовочные устройства 

46 Кнехт на носу по 
правому борту 5 Нормативное/работоспособное 

47 Кнехт на носу по 
левому борту 5 Нормативное/работоспособное 

48 Кнехт на корме по 
правому борту 5 Нормативное/работоспособное 

49 Кнехт на корме по 
левому борту 5 Нормативное/работоспособное 

Ограждение на насосной станции 

50 Поручни и стойки 
ограждений 70 Предельное 
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   - разрушение окрасочного покрытия обшивки и крыши с наружной стороны 
надстройки; 
   - глубокая коррозия по сварным швам обшивки; 
   - трещины и щели по сварным швам обшивки; 
   - механические повреждения обшивки.  

   Деформаций элементов набора надстройки не выявлено. 

   Фактические толщины обшивки и набора надстройки находятся в пределах 
допустимых значений. 

   Состояние надстройки оценивается как работоспособное. 

   Для устранения выявленных недостатков технического состояния надстройки 
необходимо выполнить комплекс работ по восстановлению гидроизоляционного 
окрасочного покрытия. Произвести работы по устранению трещин и щелей по 
сварным швам. Произвести ремонт на участках с механическими 
повреждениями. 

Корпус 
   Корпус выполнен прямоугольной формы. Длина корпуса – 12м (без учета 
отбойных устройств). Ширина корпуса – 6м (без учета отбойных устройств). 
Высота корпуса – 3,3м (без учета высоты ограждений и выступающих люков). 
Обшивка корпуса, палубный настил, а также днище выполнены из листовой стали 
по набору из стальных профилей. Система набора корпуса – поперечная. Набор 
состоит из шпангоутов, бимсов, карлигсов, флоров и стригеров.  Узлы 
примыкания шпангоутов к бимсам усилены кницами. В центре корпуса карлингсы 
опираются на пиллерсы, выполненные из стальных бесшовных прокатных труб. 
Пиллерсы опираются на днищевые стрингеры. Узлы опирания пиллерсов на 
дницевые стрингеры усилены кницами. Узлы опирания карлингсов на пиллерсы 
также усилены кницами. Шпангоуты выполнены из гнутых стальных уголков – 
45х30мм. Бимсы выполнены из гнутых стальных уголков – 45х30мм. Карлингсы 
выполнены из гнутых стальных уголков – 45х30мм. Флоры выполнены из гнутых 
стальных уголков – 45х30мм. Стрингеры выполнены из гнутых стальных уголков 
– 45х30мм. Пиллерсы выполнены из бесшовных стальных газоводопроводных
труб Ø 74мм.  Кницы пиллерсов выполнены треугольные, из листовой стали, 
размером 100х100мм по боковым сторонам. Бортовые кницы выполнены 
треугольные, из листовой стали, размером 100х100мм по боковым сторонам. По 
днищевым стрингерам и флорам выполнен настил второго дна. Настил второго 
дна выполнен из листов рифленой стали. Толщина листов настила второго дна – 
3мм. Все соединения набора корпуса – сварные. Листы стали обшивки корпуса, 
крыши (палубы) и днища соединены между собой сплошными стыковыми 
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сварными швами. К набору обшивка корпуса, крышаи (палуба) и днище 
закреплены сварными швами длиной 40-50мм, с шагом 100мм. Катет швов – 4мм. 

   В результате выполненного обследования выявлены недостатки технического 
состояния корпуса: 
    - сплошная коррозия обшивки, крыши (палубы) со стороны помещения 
корпуса (насосного отделения); 
   - сплошная коррозия шпангоутов, бимсов, карлигсов, флоров и стригеров 
обшивки и палубы; 
   - разрушение окрасочного покрытия с наружной стороны корпуса; 
   - сплошная поверхностная коррозия с наружной стороны корпуса. 
Корродированный металл отслаивается; 
   - глубокая сплошная коррозия наружной стороны корпуса ниже ватерлинии с 
наружной стороны корпуса; 
   - деформации шпангоутов и обшивки на величину до 100мм; 
   - глубокая сплошная коррозия флоров, днищевых стрингеров, а также обшивки 
днища со стороны помещения корпуса; 
   - глубока коррозия обшивки днища со стороны помещения корпуса; 
   - глубока коррозия обшивки днища с наружной стороны; 
   - множественные механические повреждения обшивки корпуса; 
   - множественные механические повреждения обшивки днища; 
   - деформации элементов силового каркаса; 
   - деформации обшивки. 

   В составе выполненного обследования установлены фактические толщины 
обшивки и набора надстройки. При этом установлено, что фактические толщины 
части обшивки и набора не соответствуют нормативным требованиям. 

   Таким образом, в виду наличия существенных недостатков, состояние корпуса 
оценивается как неработоспособным. 

   Для устранения выявленных недостатков технического состояния корпуса реко-
мендуется выполнить следующие работы: 
   - произвести замену обшивки днища; 
   - произвести полную замену набора днища; 
   - произвести замену обшивки бортов, от днища до уровня палубы (возможно 
ниже уровня палубы на 200мм); 
   - произвести замену набора бортов, от днища до уровня палубы (возможно ниже 
уровня палубы на 200мм); 
   - после выполнения демонтажа и монтажа, металлические конструкции обрабо-
тать гидроизоляционным окрасочным составом. 
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Фундаменты 
   Фундаменты расположены в помещении корпуса. На фундаментах 
установлено насосное оборудование, а именно: 
   - фундаменты под основные насосы, с электромоторами, в количестве 4шт.; 
   - фундаменты под вспомогательные насосы, с электромоторами, в количестве 2 
(3) шт.; 
   - фундаменты под пожарные насосы, с электромоторами, в количестве 2 шт.; 
   - фундамент под титан, в колич естве 1 шт. 
   Фундаменты выполнены из листовой стали по днищевым флорам и стригерам. 
К набору фундаменты закреплены сплошными сварными швами. Катет швов – 
4мм. 

   В результате выполненного обследования выявлены недостатки технического 
состояния фундаментов: 
   - разрушение окрасочного покрытия; 
   - сплошная поверхностная коррозия; 
   - глубокая коррозия по сварным швам на участках примыкания фундаментов к 
набору днища. 
   Фактические толщины стенок фундаментов находятся в пределах допустимых 
значений. 

   В виду наличия недостатков, техническое состояние фундаментов 
оценивается как ограниченно работоспособное.  

   Фундаменты установлены на наборе днища корпуса. В виду неудовлетворитель-
ного состояния набора днища корпуса, а также в виду необходимости замены 
набора днища корпуса, фундаменты также подлежат замене. 

Настил второго дна 
   Второе дно выполнено по днищевым флорам и стрингерам. Второе дно состоит 
из листов рифленой стали, толщиной 3мм. Листы рифленой стали не 
закреплены, и уложены на днищевые флоры и стрингеры. Листы второго дна не 
обработаны окрасочным или гидроизоляционным составом. Второе дно является 
полом машинного отделения. 
   В результате выполненного обследования выявлены недостатки технического 
состояния второго дна: 
   - сплошная поверхностная коррозия. 
   Деформаций листов второго дна не выявлено. 
   Признаков истирания листов второго дна не выявлено. 

   Состояние второго дна оценивается как работоспособное. 
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   Возможно повторное использование рифленых листов настила второго дна. 

Палубы 
   Палубы выполнены по наборам корпуса и надстройки. Палубы выполнены из 
листовой стали. Листы палуб сварены сплошными стыковыми швами. К набору 
палубы закреплены сварными швами длиной 40-50мм, с шагом 100-300мм. Катет 
швов 4мм. 

   В результате выполненного обследования выявлены недостатки технического 
состояния палуб: 
   - разрушение окрасочного покрытия; 
   - наличие поверхностной коррозии. 

   Фактические толщины листов настила палуб находятся в пределах допустимых 
значений. 

   Состояние палуб оценивается как работоспособное. 

   Для устранения недостатков технического состояния палуб необходимо выпол-
нить комплекс работ по нанесению гидроизоляционного окрасочного покрытия. 

Упоры и привальные устройства 
   По правому и левому бортам предусмотрены металлические привальные 
брусья. На носу и корме имеются упоры из прокатных стальных профилей и ли-
стовой стали. Привальные брусья выполнены из гнутой листовой стали и прокат-
ных швеллеров. Привальные брусья из гнутой листовой стали выполнены тол-
щиной 3мм и шириной 130мм. Привальные брусья из прокатных швеллеров вы-
полнены имеют высоту стенки 130мм и толщину стенки 3мм. Привальные 
брусья приварены к бортам корпуса сплошными сварными швами. Катет швов 3-
4мм. 
   Упоры выполнены из стальных прокатных швеллеров и двутавров, высотой 
130мм, а также листовой стали, толщиной 3мм. Упоры закреплены сплошными 
сварными швами к корпусу насосной станции.  Катет швов 4мм. 

   В результате выполненного обследования выявлены недостатки технического 
состояния упоров и привальных устройств: 
   - сильные деформации и вмятины в следствии механического воздействия; 
   - разрушение окрасочного покрытия; 
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   - сплошная поверхностная и глубокая коррозия; 
   - глубокая коррозия по сварным швам; 
   - трещины по сварным швам. 

   Состояние упоров и привальных устройств оценивается как предельное (ава-
рийное). 

Лестницы 
В насосной станции предусмотрено две лестницы: 
   - лестница, ведущая на палубу надстройки; 
   - лестница, ведущая в помещение корпуса. 
Лестницы выполнены по поясам из гнутых швеллеров 230х50х4. Ступени лест-
ниц выполнены из рифленой листовой стали, толщиной 4мм. Поручни лестниц 
выполнены из сварных труб Ø 45м. Ширина ступеней лестниц до поясов – 
700мм. Ширина проступей – 200мм. Высота ступеней – 230мм. Высота поручней 
– 450мм. Все соединения элементов лестницы – сварные. Катет швов 3-4мм.

В результате выполненного обследования выявлены недостатки технического
состояния лестниц: 

- разрушение окрасочного покрытия;
- наличие поверхностной коррозии;
- трещина по сварному шву лестницы, ведущей на палубу надстройки.

Фактические толщины ступеней и поясов лестниц находятся в пределах
допустимых значений. 

   Состояние лестниц оценивается как работоспособное. 

   Для устранение недостатков технического состояния, лестницы необходимо об-
работать гидроизоляционным окрасочным покрытием. 

Люки 
   В палубе корпуса предусмотрено шесть люков: четыре люка для установки и 
замены оборудования, один люк для сообщения с насосным отделением и один 
аварийный люк. 
   Люки для установки и замены оборудования расположены на носу, и на корме 
палубы. Люки закрыты стальными съемными крышками. Крышки люков штам-
пованные, из листовой стали. Для подъема люков предусмотрены строповочные 
петли. Для фиксации люков в закрытом положении предусмотрены запирающие 
устройства.  
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   Размер люков 2000х1530мм. 

   Люк, для сообщения с насосным отделением, находится в помещении 
надстройки, в палубе корпуса. В люке предусмотрена открывающаяся крышка, 
установленная на петлях. Крышка выполнена из листовой стали. По крышке 
люка выполнено покрытие пола. Для подъема и опускания крышки люка преду-
смотрена ручка. Рядом с люком выполнено ограждение из стальных горячеката-
ных газоводопроводных труб Ø 30мм. 
   Размер люка 1400х800мм. 
   Аварийный люк выполнен на палубе корпуса. В люке предусмотрена открыва-
ющаяся крышка, установленная на петлях. Крышка аварийного люка штампо-
ванная, из листовой стали. Для подъема и опускания крышки люка предусмот-
рена ручка. Для фиксации люка предусмотрены запирающие устройства. В 
крышке люка имеются резиновые уплотнители.  
   Размер люка 500х500мм. 
   Под люком предусмотрена лестница из газоводопроводных труб Ø 30мм. Со-
единения всех элементов лестницы сварные. 

   В результате выполненного обследования выявлены недостатки технического 
состояния люков: 
   Люки для установки и замены оборудования 
   - деформации, вогнутость, в следствии физического (механического) 
воздействия; 
   - наличие поверхностной коррозии; 
   - неисправность запирающих устройств. 

   Люк, для сообщения с насосным отделением 
   - дефектов и повреждении не выявлено. 

   Аварийный люк 
   - механические повреждения и вмятины; 
   - разрушение окрасочного покрытия; 
   - наличие поверхностной коррозии; 
   - неисправность запирающих устройств; 
   - неисправность петель. 

   Фактические толщины стали люков находятся в пределах допустимых 
значений. 

   Состояние люков оценивается: 
   - люки для установки и замены оборудования – ограниченно 
работоспособное; 
   - люк, для сообщения с насосным отделением – исправное; 
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   - аварийный люк – ограниченно работоспособное. 

   Для устранения недостатков технического состояния, крышек люков для уста-
новки оборудование необходимо выровнять (устранить вогнутость), а также об-
работать гидроизоляционным окрасочным составом. При установке крышек лю-
ков необходимо использовать исправные запирающие устройства. 
   Для устранения недостатков технического состояния аварийного люка необхо-
димо выполнить ремонт или замену ручки-запирающего устройства, а также вы-
полнить монтаж крышки люка на исправные петли. Далее, крышку люка необхо-
димо обработать гидроизоляционным окрасочным составом и утеплить. 

Двери 
   Двери предусмотрены по правому и левому бортам надстройки. 

Двери выполнены металлические штампованные, из листовой стали. Двери 
установлены на металлические петли. Петли приварены к обшивке надстройки. 
Для запирания дверей изнутри предусмотрен засов. Для открывания и 
закрывания дверей, а также для запирания дверей снаружи предусмотрен замок с 
ручкой. По контуру дверей выполнен резиновый уплотнитель. 
Размеры дверей 1800х670мм. 

   В результате выполненного обследования выявлены недостатки технического 
состояния дверей: 
   - механические повреждения и вмятины; 
   - разрушение окрасочного покрытия; 
   - наличие поверхностной коррозии; 
   - неисправность запирающих устройств; 
   - разрушение уплотнителя. 

   Состояние дверей оценивается как работоспособное. 

   Для устранения недостатков технического состояния необходимо: 
   - выправить полотна дверей на участках наличия механических повреждений; 
   - демонтировать старый и установить новый уплотнитель; 
   - выполнить комплекс работ по нанесению гидроизоляционного окрасочного по-
крытия и утеплить. 

Окна 
   Окна предусмотрены только в надстройке, в количестве 6 шт. Оконные блоки 
установлены по каркасу из деревянных брусков. Оконные блоки металлические. 
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Остекление выполнено из прозрачных однослойных стекол. Стекла закреплены 
на оконных блоков резиновыми крепежами-уплотнителями. С наружной 
стороны надстройки на окнах предусмотрена съемная защита из стальных 
листов. Размер окон 840х740мм. 

   В результате выполненного обследования выявлены недостатки технического 
состояния окон: 
   - со стороны левого борта в одном из окон отсутствует стекло; 
   - резиновые крепления-уплотнители отсутствуют или утратили эластичность. 

   Состояние окон оценивается как неработоспособное. 

   Необходимо произвести замену окон на менее теплопроводные. Также, необхо-
димо выполнить замену резиновых уплотнителей. 

Швартовочные устройства 
   На палубе корпуса предусмотрено четыре кнехта с двумя тумбами и 
крестовиной. Два кнехта вдоль правого борта и Два кнехта кнехта вдоль левого 
борта, у носа и кормы. Кнехты выполнены стальные сварные, из 
водогазопроводных труб и листовой стали. 
   В результате выполненного обследования выявлены недостатки технического 
состояния кнехтов: 
   - разрушение окрасочного покрытия; 
   - поверхностная коррозия. 

   Фактические толщины стали кнехтов находятся в пределах допустимых 
значений. 

   Состояние кнехтов оценивается как работоспособное. 

   Для устранения недостатков технического состояния, необходимо выполнить 
комплекс работ по обработке кнехтов гидроизоляционным окрасочным покры-
тием. 

Ограждения 
   Предусмотрены леерные ограждения на главной и рабочей палубах. Также, 
имеются ограждения из стальных цепей. Поручни и стойки леерных ограждений 
выполнены из стальных горячекатаных газоводопроводных труб Ø 32мм.  
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Заполнение ограждений выполнено из газоводопроводных труб Ø 32мм. 
Толщина труб 2мм. Цепные ограждения выполнены из стальных сваренных 
звеньев Ø 8мм. Высота ограждений 1,0м. 

   В результате выполненного обследования выявлены недостатки технического 
состояния ограждений: 
   - трещины по сварным соединениям; 
   - деформации и механические повреждения; 
   - разрушение окрасочного покрытия; 
   - сплошная поверхностная коррозия; 
   - глубокая коррозия на участках примыканий, по сварным швам ограждений. 

   Фактические толщины стали ограждений превышает допустимые нормативные 
значения. 

   Состояние ограждений оценивается как неработоспособное. 

   Необходимо произвести замену ограждений. 

Полы в надстройке 
   Полы в надстройке выполнены с дощатым покрытием.  
Толщина дощатого настила – 15мм. 
Дощатый настил выполнен по палубе корпуса. 
Дощатый настил пола выполнен съемными картами карты закреплены металли-
ческими лентами на гвоздях. 
   В результате выполненного обследования выявлены недостатки технического 
состояния полов в надстройке: 
   - истирание напольного покрытия; 
   - механические повреждения. 

   Состояние напольного покрытия в надстройке оценивается как ограниченно 
работоспособное. 

   Рекомендуется произвести замену напольного покрытия в надстройке. 

Теплоизоляция 
   Потолок корпуса, а также стены и потолок надстройки утеплены 
минераловолокнистыми плитами ФС-7-2. Плиты уложены между каркасом 
набора и дополнительным каркасом из деревянных брусков 40х30мм. Плиты 
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закреплены в положении загнутыми гвоздями. Толщина минераловолокнистых 
плит – 40мм. 
   В результате выполненного обследования выявлены недостатки технического 
состояния утеплителя: 
   - утеплитель утратил связность и прочность, рассыпается при незначительном 
физическом воздействии. 

   Состояние утеплителя оценивается как (предельное) аварийное. 

   Необходимо выполнить полную замену утеплителя. 

Внутренняя отделка 
Стены и потолок помещения надстройки обшиты крашеной фанерой. В насосном 
отделении потолок по утеплителю оклеен крашеной стеклотканью. Стены в насос-
ном отделении окрашены безводным составом. 
   В результате выполненного обследования выявлены недостатки технического 
состояния внутренней отделки: 
   - разрушение, коробление, вздутие и растрескивание обшивки из фанеры; 
   - отслоение и разрывы покрытия из стеклоткани; 
   - разрушение, растрескивание, отслоение, потемнение окрасочного покрытия. 

   Состояние внутренней отделки оценивается как предельное (аварийное). 

   Необходимо выполнить замену внутренней отделки. 

Наружное гидроизоляционное покрытие и отделка 
   Наружная отделка и гидроизоляция выполнена окраской корпуса и надстройки 
с наружной стороны безводным окрасочным составом. 
   В результате выполненного обследования выявлены недостатки состояния окра-
сочного гидроизоляционного покрытия: 
   - сплошное растрескивание и отслаивание. 

   Состояние гидроизоляционного окрасочного покрытия оценивается как пре-
дельное (аварийное). 

   Необходимо произвести комплекс работ по устройству наружного гидроизоля-
ционного отделочного покрытия. 
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Насосы 
   Насосное оборудование установлено на фундаментах в помещении корпуса 
(насосном отделении) насосной станции. 
Насосы основные (№ 1, 2, 3, 4): 
   - количество – 4 шт.; 
   - производитель - «ВИДИН-БОЛГАРИЯ», Болгарского производства; 
   - тип – 400Д190А; 
   - привод – электрический; 
   - производительность – 30000 л.мин.; 
   - мощность – 100 кВт; 
   - масса – 1539 кг; 
   - электродвигатель – M 280 ML-8, производства ЭЛЛРОТ ЭНЕРГО; 
   - год выпуска 1980г. 
   Основные насосы 400Д190А центробежные. Корпуса насосов имеют 
горизонтальный разъем. 

   Вспомогательные насосы (№ 5, 6, 10): 
   - количество – 2 шт.;  
   - производитель – не известен; 
   - тип – К100-80-160А; 
   - привод – электрический; 
   - подача – 90 куб.м./ч; 
   - напор 26 м; 
   - масса – 78 кг; 
   - № - 1678; 
   - год выпуска – 2000г. 
   Вспомогательные насосы К100-80-160А центробежные, консольного типа. 
Корпуса насосов имеют горизонтальный разъем. 

   Пожарные насосы (№ 7, 8, 10); 
   - производитель – не известен; 
   - тип – ВВН-1-0,75; 
   - привод – электрический; 
   - производительность – 750 л.мин.; 
   - мощность – 2,2 кВт; 
   - масса – 50 кг; 
   - год выпуска – 1999г. 
   Пожарные насосы ВВН-1-0,75 вакуумные, водокольцевые. 

   В результате выполненного обследования выявлены недостатки технического 
состояния насосов: 

Основные насосы 400Д190А 
      - износ движущихся частей насосов: 
      - износ лопаток рабочих колес; 
      - засорение каналов рабочих колес и направляющих аппаратов; 
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      - множественные течи; 
      - износ уплотняющих колец; 
      - межвитковое замыкание в обмотке статора электродвигателей; 
      - износ подшипников, в т.ч. в электродвигателях; 
      - выкрашивание изоляции в электродвигателях; 
      - наличие глубокой коррозии на узлах и агрегатах, в т.ч. электродвигателей. 

Вспомогательные насосы К100-80-160А 
      - износ движущихся частей насосов: 
      - износ лопаток рабочих колес; 
     - засорение каналов рабочих колес и направляющих аппаратов; 
      - множественные течи; 
      - износ уплотняющих колец; 
      - межвитковое замыкание в обмотке статоров электродвигателей; 
      - износ подшипников, в т.ч. в электродвигателях; 
      - выкрашивание изоляции, в т.ч. в электродвигателях; 
      - наличие глубокой коррозии на узлах и агрегатах. 

Пожарные насосы ВВН-1-0,75 
      - множественные течи; 
      - износ подшипников, в т.ч. в электродвигателях; 
      - засорение каналов рабочих колес; 
      - наличие глубокой коррозии на узлах и агрегатах. 

   Состояние насосов оценивается как пограничное между ограниченно работо-
способным и неработоспособным. 

   В виду ненадлежащего технического состояния, износа и морального устарева-
ния рекомендуется выполнить замену насосного оборудования. 

Всасывающие устройства 
   Всовывание воды происходит через всасывающие патрубки (сосуны), 
оборудованные экранами, с целью увеличения глубины всасывания, а также 
предотвращения попадания посторонних предметов в насосы. От патрубков вода 
поступает, через водозаборный ящик и задвижку, во всасывающую горловину 
насоса.   Для обеспечения забора воды из под днища, на насосной станции 
предусмотрено 4 водозаборных ящика, оборудованных задвижкой, крышкой и 
люком.   

   В результате выполненного обследования выявлены недостатки технического 
состояния всасывающих устройств: 
   - выявлена глубокая коррозия патрубков и задвижек; 
   - выявлена глубокая коррозия внутри патрубков; 
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   - выявлены деформации, вмятины и механические повреждения всасывающих 
устройств. 

   Состояние всасывающих устройств оценивается как аварийное. 

   Необходимо выполнить замену всасывающих устройств. 

Трубопроводы 
   Для откачки камер шлюзов используется система трубопроводов осушения 
камер шлюзов. Трубопроводы расположены в помещении корпуса, проходят 
через помещение надстройки, смонтированы по борту со стороны носа, 
смонтированы на палубе корпуса, смонтированы на палубе надстройки. 

   В результате выполненного обследования выявлены недостатки технического 
трубопроводов: 
   - множественные следы ремонтов, течи на соединениях и фланцах; 
   - разрушение окрасочного покрытия; 
   - поверхностная коррозия; 
   - глубокая коррозия на соединениях и фланцах; 
   - глубокая коррозия внутри труб. 

   Состояние трубопроводов оценивается как пограничное между ограниченно 
работоспособным и неработоспособным. 

   Требуется выполнить замену трубопроводов. 

Средства пожаротушения 
   Пожаротушение осуществляется от напорной сети насосов. 
   Пожарные насосы (№ 7, 8); 
   - производитель – не известен; 
   - тип – ВВН-1-0,75; 
   - привод – электрический; 
   - производительность – 750 л.мин.; 
   - мощность – 2,2 кВт; 
   - масса – 50 кг; 
   - год выпуска – 1999г.  

   Также, для целей пожаротушения, на палубе корпуса, установлены пожарные 
гидранты с гайками Ротта, в количестве 2шт.  
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   В результате выполненного обследования выявлены недостатки технического 
состояния средств пожаротушения: 
   - износ подшипников насосов ВВН-1-0,75; 
   - засорение каналов рабочих колес ВВН-1-0,75; 
   - наличие коррозии на узлах и агрегатах насосов ВВН-1-0,75; 
   - множественные следы ремонтов, течи на соединениях и фланцах пожарных 
трубопроводов; 
   - поверхностная коррозия пожарных трубопроводов; 
   - глубокая коррозия на соединениях и фланцах пожарных трубопроводов; 
   - глубокая коррозия внутри труб пожарных трубопроводов; 
   - коррозия, деформации, механические повреждения ящика для песка; 
   - разрушение окрасочного покрытия, поверхностная коррозия на пожарных 
гидрантах; 
   - глубокая коррозия на соединениях и фланцах пожарных гидрантов; 
   - коррозия, деформации, механические повреждения шкафов для хранения 
пожарных шлангов. 

   Состояние средств пожаротушения оценивается как (предельное) аварийное. 
   Необходимо выполнить замену средств пожаротушения. 

Крановое оборудование 
Для укладки и демонтажа напорных шлагов в Д.П. над палубой надстройки 
установлен поворотный стреловой кран. Вылет стрелы крана – 6,3м. Кран 
установлен на шпангоутах корпуса. Основное оборудовании и управление 
краном осуществляется, из помещения надстройки.  

   В результате выполненного обследования выявлены недостатки технического 
кранового оборудования: 
   - выявлены трещины по сварным швам металлоконструкций стрелы крана; 
   - выявлены деформации профилей стрелы крана, следы многочисленных 
ремонтов; 
   - выявлен износ тросов крана; 
   - выявлено разрушение окрасочного покрытия; 
   - выявлена сплошная поверхностная коррозия конструкций крана, 
расположенных над надстройкй; 
   - выявлена глубокая коррозия по сварным швам стрелы крана; 
   - износ и трение в подшипниках. 

   Состояние кранового оборудования оценивается как неработоспособное. 

   Необходимо выполнить замену кранового оборудования. 
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Системы отопления 
   В помещениях насосной станции предусмотрено отопление. В качестве 
отопительных приборов использованы электрические калориферы. В насосном 
отделении установлено 12 калориферов: по два в центре правого и левого 
бортов, по два в носу и корме, четыре калорифера в центре. В надстройке 
установлено 4 калорифера: по два вдоль правого и левого бортов. 

   В результате выполненного обследования выявлены недостатки технического 
состояния системы отопления: 
   - разрушение окрасочного покрытия в следствии воздействия повышенных 
температур; 
   - механические повреждения; 
 - поверхностная коррозия. 

   Состояние системы отопления оценивается как работоспособное. 

   Не смотря на работоспособное состояние калориферов, рекомендуется выпол-
нить их замену, в виду морального устаревания. 

Электрические сети и электрооборудование 
   Электроснабжение насосной станции осуществляется от сторонних 
источников. Автономного электроснабжения не предусмотрено. Управление 
насосами осуществляется посредством электрооборудования, преимущественно, 
расположенного в надстройке. Энергетическая часть, средства измерения и 
механизмы управления смонтированы в отдельных шкафах. В шкафах 
расположены предохранители с плавкими вставками, а также средства 
измерения. В отдельном шкафу установлен главные рубильники. 
В отдельных шкафах размещены автоматы освещения, отопления и управления 
розетками. Элементы управления насосами размещены в отдельном шкафу. В 
помещениях насосной станции предусмотрено электроосвещение. Кроме того, 
снаружи насосной станции на надстройке установлено 4 прожектора. Насосное 
оборудование приводится в действие посредством электродвигателей, 
установленных в насосном отделении. 

   В результате выполненного обследования выявлены недостатки технического 
состояния электрических сетей: 
   - предохранители, средства измерения, автоматы и пр. оборудование 
управления морально и физически устарело; 
   - шкафы, в котором размещено электрооборудование местами поражены 
коррозией; 
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   - на шкафах, в котором размещено электрооборудование, имеются 
множественные механические повреждения; 
   - изоляция кабелей растрескалась и потеряла эластичность; 
   - межвитковые замыкания в обмотках электромоторов; 
   - обрывы обмотки в электромоторах; 
   - износ и трение в подшипниках электромоторов; 
   - зацепление ротора в электромоторах. 

   Состояние электрических сетей и электрооборудования оценивается как 
ограниченно работоспособное. 

   В виду существенного физического износа и морального устаревания, 
необходимо выполнить замену электрических сетей и электрооборудования. 

Строительный эксперт         ___________  Тебуев М.В. 
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Приложение 1 

Графические материалы 
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